FORMICA®

Formica® Impress to fantastyczna oferta umieszczenia indywidualnie wybranej grafiki
na powierzchni laminatu wysokocisnieniowego firmy Formica. Moze to by¢ unikalny
wzér, zdjecie lub logotyp. Bez wzgledu na wybrang forme, Paistwa laminat bedzie
posiadac tak samo wysoka jakos¢, jak pozostate laminaty wysokocisnieniowe Formica.

Zeby zapewni¢, ze kazdy wzor zostanie nadrukowany na powierzchni laminatu
w najdoskonalszej kolorystyce i najlepszym odwzorowaniu, Formica® oferuje
przygotowanie laminatu zaréwno za pomoca druku cyfrowego, jak i za pomoca
sitodruku. Po obejrzeniu wzoru i uzyskaniu informacji o wymaganej liczbie kopii
laminatu specjalista Formica® dobierze najbardziej odpowiednig metode druku pod
wzgledem technologicznym i kosztowym.

Druk cyfrowy jest odpowiedni w przypadku nadrukowywania zdje¢ i grafiki
wielobarwnej, natomiast sitodruk sprawdza sie w przypadku prostych wzoréw o
wyrazistych konturach i maksymalnie czterech kolorach.

Format
3050x1300 (powierzchnia nadruku 3000x1250 mm)
2440x1220 (powierzchnia nadruku 2390x1170 mm)

Standardy, wymiary i wykonczenie

Nadruk metoda cyfrowa wykonujemy na laminatach w standardzie HGS*, natomiast
sitodruk na laminatach w standardzie HGP*. Grubos¢ tych laminatéw wynosi 0,7 mm.
Zaréwno druk cyfrowy, jak i sitodruk dostepne sa dla laminatéw Compact w standardzie
CGS* (grubosci 2, 3, 4, 6, 8, 10, 12, 13, 14, 16,18 i 20 mm). Dostepne sg laminaty o
powierzchniach matowych Matte 58 (MAT) i btyszczacych Gloss (GLS).

Grafika
Projekt wzoru (obrazu) powinien by¢ przygotowany w skali 1:1 i rozdzielczo$ci min. 150
dpi, w formatach EPS, TIFF lub JPEG.

Wysytajac wzér w skali 1:1 nalezy pamietac o jego aplikacji. Wytworzenie produktu
koncowego moze wymagac margineséw bezpieczenstwa wokdt wzoru (np. miejsce na
rzaz, frezowanie). W takim przypadku nalezy przewidziec¢ taki margines na przysytanym
do nas projekcie. Zalecamy kontakt z wykonawca elementu w tej kwestii, zanim wzér
zostanie nam przekazany.

Jak to dziata?

Dostarczaja Paristwo grafike w formacie zgodnym z wymaganiami podanymi powyzej.
Grafike mozna dostarczy¢ do dowolnego punktu obstugi klienta poprzez serwer FTP lub
na no$niku CD/DVD/ USB.

Prébki do zatwierdzenia przez Paristwa, produkowane sg po otrzymaniu projektu.
Projekty przeznaczone do druku cyfrowego przedstawiane sg Panstwu w 2 - 4 prébkach.
Wysytamy takze plik PDF, ktéry przedstawiac bedzie zwymiarowany wzdr z oznaczeniem
punktow ciecia. W przypadku stosowania sitodruku, otrzymacie Panstwo 1 — 2 prébki
z kazdego wzoru. Moga Panstwo woéwczas wybra¢ najlepsza probke oraz potwierdzi¢
zamowienie drogg mailowa pod adresem csd.poland@formica.com. Prébki wykonane
metoda sitodruku nie sa zazwyczaj dokladnym odwzorowaniem dostarczonej grafiki,
pozwalaja jednak na obejrzenie i zaakceptowanie kolorystyki wydruku.

Szczegébtowych informacji na temat terminéw dostaw, cen, zasad dostarczania grafiki i
sieci sprzedazy udziela dziat obstugi klienta dostepny pod numerem telefonu 22 516 20
85, 22516 20 84 oraz pod adresem poczty elektronicznej csd.poland@formica.com.

* HGS Laminat wysokocisnieniowy, do powierzchni poziomych, ogélnego stosowania, standardowy

HGP Laminat wysokocisnieniowy, do powierzchni poziomych, ogdlnego stosowania, postformowalny

CGS Laminat wysokocisnieniowy, panel kompaktowy, ogélnego stosowania, standardowy
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