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Tekniset tiedot

Johdanto

Formica on ollut aina laminaattialan johtavia yrityksia, ja nykyaan
Formica-laminaatit ovat tyylikkddmpia ja monikayttdisempid kuin
koskaan aikaisemmin. Tyylikkaat ja kestavat materiaalit miellyttavat
sisustusarkkitehtejg, arkkitehteja, myymaldiden sisustajia, rakentajia
sek& huonekalujen ja muiden esineiden valmistajia.
Laminaattivalikoima siséltdd monia erilaisia kuvioita, vareja,
materiaaleja, laatuja ja pintakuvioita, joiden valmistuksessa

on kaytetty erilaisia hartseja ja runkomateriaaleja. Monipuolisesta
valikoimasta on helppo 16ytédd sopiva materiaali erilaisiin
kayttotarkoituksiin.

Tama luku sisaltaa teknisia tietoja ja kaytannon viitemateriaalia,
joiden avulla on helpompi laatia tuote-vaihtoehtoja ja valita juuri
oikea laatu ja malli kuhunkin k&yttétarkoitukseen. Liséksi luvussa
neuvotaan, miten jo kaytdssé olevat laminaatit on parasta
puhdistaa.

Tavoitteena on helpottaa tuote-vaihtoehtojen laatimista, mutta
Formican henkildstd antaa mielellddn myds henkilokohtaisia
neuvoja. Tuotteiden muotoilusta, teknisesta palvelusta,
valmistukseen liittyvista asioista ja myynnista vastaavat
osastomme auttavat asiakkaitamme tuotteiden ja kayttoon liitty-
vissa asioissa varmistaakseen, ettd Formican kuvioidut laminaatit
paasevat aina parhaiten oikeuksiinsa.

Tarkeaa tietoa

Kaikki tiedot noudattavat Formican voimassa olevia myyntiehtoja.
Taman luvun tarkoituksena on vélittéa yleisté tietoa sopivista
kayttotarkoituksista. Emme anna minkaanlaisia takuita tai lupauksia
kuvattujen tuotteiden tai prosessien sopivuudesta johonkin tiettyyn
tarkoitukseen. Formica tekee jatkuvaa tutkimus- ja kehitystyota,
ja kaikkien kayttajien pitéé tarkistaa tietojen ajantasaisuus vahintaan
puolen vuoden valein.

Mitdan tietoja ei saa tulkita Formican omistamia tai yritykselle
lisensioituja tuotteita koskevien oikeuksien luovutuksena tai
tarjouksena niiden luovutuksesta.

Formica on rekisterdity tavaramerkki.

Yritys pidattaa itselldédn oikeuden muuttaa tuote-rakenteita milloin
tahansa siitd etukéteen ilmoittamatta.



Yleista tietoa

Koostumus

Formica-laminaateissa kaytetdan lampdkovettuvilla hartseilla
kyllastettya korkealaatuista paperia, jonka eri kerrokset puriste-
taan yhteen lammdn ja erittéin kovan paineen avulla.

Koristeellisesti kuvioidut ja varitetyt pintakerrokset on kyllastetty
melamiinipohjaisilla hartseilla, jotka antavat laminaatille hyvan
suojan hankausta, iskuja, kolhuja, lamp6a ja varjagantymista
vastaan.

Runkokerrokset on kyllastetty fenolihartseilla, jotka tekevat
materiaalista vahvan.

Levymitat
Formican laminaatteja on saatavana monenkokoisina levyina.

Saatavuus riippuu laminaatin laadusta ja pintastruktuurista.
Lisatietoja on saatavana lahimméalta jalleenmyyjalta tai myyntiosas-
toltamme.

Paino

Formican laminaatit painavat yleensa noin 1,4 kg nelitta ja levyn
paksuusmillimetria kohti.

Tekniset tiedot
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Tekniset tiedot

Pintastruktuuri

Yleista

Formican laminaatteihin on saatavana monenlaisia pintastruktuu-
reita ja -kasittelyja. Joitakin on monissa eri mallistoissa, kun taas
joitakin on kaytetty vain tietyiss& malleissa ja kuvioissa.

Pintastruktuuri vaikuttaa seka laminaatin ominaisuuksiin etta sen
ulkonakdon. Strukturoidut pinnat ja vaaleat varit kestavat yleensa
paremmin hankausta ja naarmuuntumista kuin sileét pinnat ja
tummat véarit. Emme sen vuoksi suosittele kiiltdvien, tummien ja
yksivaristen laminaattien kayttda kulutukselle alttiissa tyétasoissa.
Tasaiset ja kevyesti strukturoidut pinnat on kuitenkin helpompi
pitdd puhtaana kuin voimakkaasti strukturoidut pinnat.

Formica DecoMetal®

Kiiltdvissa alumiinituotteissa on anodisoitu pinta, joka kestaa
hyvin mm. hapettumista, naarmuuntumista ja varjaantymista.

Muissa alumiinituotteissa on epoksipinnoite ja kuparipinnat on
suojattu polyuretaanilakalla.

Kiiltavissa pinnoissa saattaa nakya kirjavia valotehosteita
tietyntyyppisten loisteputkien valossa.

Formica® Veneer

Formica Veneer -laminaatit valmistetaan aidosta puuviilusta.
Tuotteiden kuvioissa ja vareissé saattaa sen vuoksi esiintya tiet-
ty& vaihtelua, mik& on taysin luonnollista. Aivan kuten aidon
puun, my&s laminaattien varit saattavat muuttua auringonvalos-
sa. Suoralle auringonvalolle altistamista tulee sen vuoksi valttaa.
Ajan mittaan tapahtuvat pienet varimuutokset eivat merkitse sitg,
etté tuotteet ovat viallisia.

Formica Veneer -laminaatteihin on saatavana kaksi eri pintaka-
sittelya:

Polyuretaani - kiiltdva (PUR); tarkoitettu kaytettavaksi kuivissa
sisatiloissa kevyeen kulutukseen joutuvilla vaaka- tai pystypin-
noilla, joissa materiaalin on oltava tyylikasta, laadukasta ja kesta-
vad ja kestettava likaantumista ja tavallisten lammonlahteiden sa-
teilemaa lampoa.

Vaha (WAX); tarkoitettu kaytettavaksi kuivissa sisétiloissa kevy-
een kulutukseen joutuvilla vaaka- tai pystypinnoilla. Muuten sa-
manlainen kuin yll&, mutta pinnassa on aidon puun tuntua.



Laadut

Tekniset tiedot

Formica valmistaa seuraavanlaatuisia kuvioituja laminaatteja, joilla jokaisella on omat erityisominaisuutensa.
Kaikki laadut tayttavat SFS-EN 438 -standardin vaatimukset ja alla ilmoitetaan kullekin laadulle sopivat kayttotarkoitukset.

Kuvaus Laatu
Vaakapinnat, HGP
yleiskaytto, P333
lampdmuovattava

Vaakapinnat, HGS
yleiskaytto, S333
vakiolaatu

Pystypinnat, LTP*
"light duty”, lamp&muovattava
Compact, CGS Compact
vakiolaatu S3-3
Pystypinnat, VGS
yleiskaytto, S232
vakiolaatu

Pystypinnat, VGP
yleiskéytto, p222
lampdmuovattava

Vaakapinnat, HGF
yleiskaytto, F333
palosuojattu

Compact, CGF Compact
palosuojattu F3-3
Pystypinnat, VFP*
paloturvallinen,

lampdmuovattava

Lampdmuovattava PF*

Ylla mainitut referenssit noudattavat SFS-EN 438 -standardiin siséltyvaa

tuoteluokittelujérjestelmaa.

Paloturvalliset materiaalit noudattavat European National Standardsissa maari-

tettyja paloturvallisuusvaatimuksia.

Lisatietoja tuotteidemme paloturvallisuusvaatimuksista ja -sertifikaateista on
saatavissa asiakaspalvelustamme. Jokaisella laadulla on eri kayttétarkoituksiin
soveltuvia erityisominaisuuksia. Edellytykset [6ytyvéat tuotteidemme tyyppihy-

vaksynnoista.

Laatu

Formican kaikki laminaatit valmistetaan ISO 9001:2000 -standardin vaatimusten

mukaan.

Laatuluokka

Sopii erinomaisesti tavallisiin pystypintoihin
seka erityisen hyvaa laatua vaativiin
vaakapintoihin.

Sopii erinomaisesti tavallisiin pystypintoihin
seka erityisen hyvaa laatua vaativiin
vaakapintoihin.

Erityisia koristeellisia yksityiskohtia siséltava
materiaali muistuttaa VGP-materiaalia.
Soveltuu kohteisiin, joihin ei kohdistu kovaa
kulutusta. Sopii tavallisiin pystypintoihin.

Yleiskayttoon soveltuva kaksipuolinen
massiivilaminaatti, paksuus 3 — 20 mm
pysty- ja vaakapintoihin.

Sopii tavallisiin pystypintoihin.

Sopii tavallisiin pystypintoihin. Voidaan
taivuttaa ja muotoailla valvotussa lampdétilassa.

Sopii erinomaisesti tavallisiin paloturvallisiin
pystypintoihin seké erityisen hyvaéa laatua
vaativiin vaakapintoihin.

Palosuojattu massiivilaminaatti 6 — 20 mm.

VGP-materiaalin paloturvallinen versio.

Normaalia suuremmalla séteelld lampdmuovat-

tava laatu, katso tekninen opas.

NCS-varijarjestelma

Tyypillisia kayttdalueita

Keittion tydtasot, ravintoloiden ja hotellien
poydat, kovalle kuormitukselle alttiit ovet,
seinien verhailu seké julkisten kulkuvalineiden
siséseinat ja sisustukset, joissa tarvitaan
kaarevia yksityiskohtia.

Keittion tydtasot, ravintoloiden ja hotellien
poydat, kovalle kuormitukselle alttiit ovet,
seinien verhailu seké julkisten kulkuvalineiden
sisaseinat.

Pystypintojen verhoilu, joissa tarvitaan
kaarevia yksityiskohtia.

Véliseinat, kosteissa tiloissa, seindpaneslit,
poydat ja tydtasot.

Kalusteovet ja —hyllyt, pystypintojen verhoilu.

Kalusteovet ja —hyllyt, pystypintojen verhilu
joissa tarvitaan kaarevia yksityiskohtia.

Julkisten kulkuvélineiden ja laivojen
sisaseinat ja kalusteet.

Seindpaneelit ja julkisten tilojen huonekalut,
joissa vaaditaan paloturvallisia materiaaleja.

Seinien verhoailu, véliseinat ja muut kohteet,
joissa vaaditaan paloturvallisia materiaaleja.

Keittibkaappien ovet, seinien verhoilu ym.

© Kaytetaan lisenssilla, jarjestelman omistaa Skandinaviska Farginstitutet AB

Tukholmassa.

Yritys pidattaé itsellddn oikeuden muuttaa tuote-rakenteita milloin tahansa siita

Tamén esitteen tiedot olivat

etukateen ilmoittamatta. Tassa julkaisussa esiteltyjen kuvioiden varit muistuttavat
alkuperéisia véreja niin hyvin kuin se on painoteknisesti mahdollista.
Suosittelemme néytekappaleiden tilaamista ennen lopullisen tuotteen valintaa.

voimassa julkaisuajankohtana. Koska pyrimme

jatkuvasti kehittdméaan ja parantamaan tuotteitamme, niihin voidaan tehda

muutoksia mydhemmin.
*VFP, LTP ja PF eivat sisally

SFS-EN 438 -standardin luokitusjarjestelméaan.

“Ng-por

Kontroll
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Tekniset tiedot

Materiaaliominaisuuksia maarittavat
normit

Formican laminaatit valmistetaan SFS-EN 438- ja ISO 4586 -
standardien vaatimusten mukaan. Normeissa maaritelladn
laminaattilaatujen ominaisuudet eri kayttétarkoituksia varten.
Vaakapintoihin tarkoitettujen laminaattien vaatimukset ovat tietyilté
osin tiukempia kuin pystypintoihin tarkoitettujen laminaattien
vaatimukset.

Vaatimusten tayttamiseksi laminaateista on testattava seuraavat
ominaisuudet:

Pinnan kulutuksenkestavyys

Kiehuvan veden kestavyys

Kuivan lammon kestavyys
Dimensiostabiliteetti

Iskujenkestavyys

Halkeilunkestavyys
Naarmuuntumattomuus
Véarjaédntymattémyys

Vérien muuttumattomuus keinovalossa
Savukkeiden jattamien jélkien kestéavyys
Hoyrynkestavyys

Lampodmuovattavuus
Palokayttaytyminen

Kemikaalienkestavyys

Formican laminaatteja on k&ytetty monien vuosien ajan yleisesti
teollisuusyritysten ja ladketehtaiden laboratorioissa. Ne tayttavat
reilusti SFS-EN 438 -standardin vaatimukset, joissa maaritellaan
laminaatin kestavyys yli 40 normaalikaytdsséa esiintyvan aineen
varjaavaa vaikutusta vastaan. Naité aineita ovat mm. tee, kahvi,
maito, sitruunahappo, hedelmamehu, puhdistusaineet, valkaisu-
aineet ja vériaineet. Mukana ei ole kuitenkaan laboratorioissa
yleisesti kytettyja kemikaaleja.

Seuraavassa taulukossa esitetdan, miten laminaatit kayttaytyvat

joutuessaan alttiksi muutamille laboratorioissa yleisesti kaytetyille
hieman aggressiivisemmille aineille. Teknisen palvelun osastormme
antaa tietoja siit4, miten tuotteemme kestavéat erityisia kemikaaleja.

Kemikaali

Etikkahappo, asetoni, ammoniakki, alkoholi,
amyyliasetaatti, bentseeni, butyyliasetaatti,
hiilitetrakloridi, kaustinen sooda (liuoksen
pitoisuus alle 10 %), sitruunahappo, puh-
distusaine, oliividljy, parafiini, fenoli, bensiini,
saippua, sokeriliuos, tolueeni, ksyleeni.

Ominaisuus
Ei muutoksia 16 tunnin
kosketuksen jalkeen.

Lievd muutos, jos aine
poistetaan kokonaan
10-15 minuutin jalkeen.

Kaustinen sooda (liuos vahvempi kuin 10 %),
rautakloridi, muurahaishappo, hiustenvar-
jaysaine, hypokloriittivalkaisuaine, suola-

happo (alle 10 %), vetyperoksidi (alle 30 %),
jodi, typpihappo (alle 10 %), oksaalihappo,
fosforihappo (alle 10 %), kaliumpermang-
anaatti, hopeanitraatti, rikkinappo (alle 10 %).

Pysyvé varjgédntyminen Suolahappo, typpihappo, fosforihappo ja
tai pinnan todennakodinen  rikkinappo, joiden pitoisuus on yli 10 %.
vioittuminen, minka

vuoksi aine on poistettava

valittérmasti.

Termiset ominaisuudet

Kuiva lampé

Formica-laminaatit kestavat lyhytaikaista altistusta korkeintaan
180 °C:n lammdlle pintavérin siitd muuttumatta (pinta voi kuitenkin
joissakin tapauksissa himmeta hieman), mutta pienten pintojen
jatkuvaa lammittédmisté on syyta valttaa. Keittoastiat voivat
normaalikdytdssa kuumeta erittédin kuumiksi. Esimerkiksi rasvaa
siséltavan kattilan pohja voi olla jopa kuumempi kuin 250 °C.
Kuumia kattiloita ja vastaavia ei tule sen vuoksi asettaa suoraan
laminaattipinnalle.

Jos laminaatti asennetaan lammaonlahteiden, esim. uunin tai
vastaavan lahelle, sita ei pida altistaa 100 °C korkeammalle
lampdtilalle pitkéksi aikaa (korkeintaan 8 tuntia). Joissakin
tilanteissa, esim. tiloissa, joissa kaytetdan avotulta, laminaatin
ymparistd voi olla koko ajan lammin. Sellaisissa tapauksissa
laminaatin pintalampdétila saa olla korkeintaan 60 °C. Laminaatin
limauksessa on talldin myds kaytettava lammaonkestavaa limaa,
ettei se irtoa runkomateriaalista. Lisaksi on kiinnitettéva erityista
huomiota materiaalin ominaisuuksiin, jotta voidaan valttda
laminaatin vaantyminen ja laminaattiin tehtavien aukkojen
sisdkulmien halkeilu.

Savukkeiden jattamien jalkien kestavyys

Pienten pintojen voimakas kuumentaminen saattaa muodostaa
kuplia laminaatin pintaan, mink& vuoksi on syyta valttaa suoraa
kosketusta savukkeisiin ja sikareihin.

Kiehuvan veden kestavyys

Formica-laminaatit kestéavéat hyvin hdyrya ja kiehuvaa vetta ja
sopivat sen vuoksi erinomaisesti tiukkoja hygienia- ja puhtaus-
vaatimuksia edellyttaviin sovelluksiin.

Kylmyys
Formica-laminaatit sailyttavat ominaisuutensa adrimmaisen
kylmissa ja kuivissa olosuhteissa seka kylmatiloissa.



Hoito ja puhdistus

Formica-laminaatit kestavat naarmuuntumista, kolhuja ja nor-
maalia kulutusta, mutta niité ei saa silti koskaan kayttaa leikkuu-
lautana.

Formica-laminaatit eivat tarvelly helposti, ja jos asennus tehdaan
oikein niistd voidaan rakentaa julkisiin tiloihin erinomaisesti
sopivia kulutusta kestavia pintoja.

Laminaattipinnat tulee puhdistaa vedella ja miedolla puhdistusai-
neella. Pinttyneiden tahrojen poistamiseen suositellaan hiomattomia
nesteita tai tahnoja.

Kovaan pinttyneiden tahrojen tai varjaantyneiden kohtien (esim.

tupakansavulle pitkaaikaisesti altistetut tai teollisuudessa likaan-
tuneet pinnat) voidaan puhdistaa varovasti heikosti hiovalla puh-
distustahnalla. Ald koskaan kayta hiomatyynyja tai voimakkaasti
hiovia puhdistusaineita.

Kuulakérki- ja tussikynien jaljet voidaan poistaa sopivaan liuottee-
seen (esim. alkoholi, asetoni ym.) kostutetulla puhtaalla liinalla.
Véritahroja ja toherryksia voidaan poistaa myds orgaanisilla liuot-
teilla, kuten teollisuusbensiinillé ja selluloosachenteella, koska ne
eivat vaurioita laminaattipintaa.

Keramiikkapintojen puhdistukseen tarkoitettuja happopitoisia
aineita tai kalkkikerrostumien poistamiseen tarkoitettuja aineita,
esim. kahvinkeitinten kalkinpoistoainetta, ei tule kayttaa, koska
ne aiheuttavat laminaattiin pysyvia varimuutoksia. Tallaisten
puhdistusaineiden roiskeet on pestava laminaatin pinnasta
valittdmasti.

Puhdistusaineen kayton jalkeen pinta on huuhdeltava puhtaalla
vedelld ja kuivattava kuivaksi pehmeélla liinalla.

Markkinoilla on useita ikkunanpesuaineita, joiden avulla voidaan
poistaa pintaan puhdistuksessa jaaneita renkaita tai raitoja tai
ehkaista sellaisten syntymista.

Huonekalujen Kiillotusaineita ei tule kdyttaa, koska laminaatin
pintaan jaanyt silikonivaha voi aiheuttaa hyvin vaikeasti poistettavia
tahroja ja raitoja.

Voimakkaasti strukturoidut ja himmedt pinnat on vaikeampi
puhdistaa kuin tasaiset ja kevyesti strukturoidut pinnat.
Strukturoituihin pintoihin pinttyneet tahrat ja jéljet voidaan poistaa
nailonharjalla ja yleispuhdistusaineella.

Formica DecoMetal®

Formica DecoMetal -laminaatti tulee puhdistaa lampimalla saip-
pualiuoksella tai miedolla yleispuhdistusaineella ja pehmeélla
linalla. Hiovaa puhdistusainetta ei saa kayttaa.

Kayté liuotteita siséltéavid puhdistusaineita varovasti ja testaa niita
ensin koekappaleeseen voidaksesi varmistua siitg, etteivat ne
vahingoita materiaalin pintaa. Polyuretaanilla kasitellyilla pinnoilla
ei saa kayttaa liuotteita.

Formica® Veneer

Formica Veneer -laminaatteja kasitelldan aidosta puusta val-
mistettujen kalusteiden tavoin. Ne voidaan puhdistaa kostealla lii-
nalla ja miedolla puhdistusaineella. Ala koskaan kayta kiillotusai-
netta tai vahaa. Ald koskaan aseta lampimia esineitd suoraan po-
lyuretaanilla tai vahalla kasitellylle pinnalle alaka koskaan kayta
liuotteita siséltavia tai hiovia puhdistusaineita.

Tekniset tiedot

Formica® Solid Surfacing

Pinnalliset tahrat puhdistetaan kostealla liinalla ja tavallisella
yleispuhdistusaineella.

Pinnalliset tahrat, kovan veden jattaméat tahrat, savukkeiden jaljet
ja pinnalliset naarmut voidaan poistaa hiovalla puhdistusaineella
ja/tai hiomatyynylla. Pinttyneet tahrat ja syvat naarmut voidaan
poistaa hienolla hiekkapaperilla ja pinta voidaan sen jalkeen
palauttaa ennalleen kiillottamalla se sopivalla hiomatyynylla.

Vakavien vaurioiden korjaaminen voi olla vaikeaa. Voit saada
neuvoja ja tietoja Formican teknisen palvelun osastolta.

Tydsto

Kaésittely

Formica-laminaatteja on késiteltava varovasti kuljetusvahinkojen
ja vaurioiden ehkaisemiseksi.

Kuormaa lastattaessa ja purettaessa levyt on nostettava paikalleen,
niita ei saa tydntéaa eika vetada. Kuviopintojen hankautumista
toisiinsa on véltettava.

Levyista tulee tukevampia ja helpommin kasiteltavig, jos ne
taivutetaan kaarelle pituussuunnassa. Isojen levyjen késittelyyn
tarvitaan kaksi henkild&. Joskus voi olla katevinta rullata levyt
kuviopinta siséanpéain lapimitaltaan noin 600 mm:n sylinterin
ympérille, etenkin jos laminaatti on ohutta.

Sailytys

Formica-laminaatteja tulee séilyttdad vaakatasossa kuviopinnat
vastakkain. Ylin levy on peitettava ja pidettava tasaisena asettamalla
levyn péaalle painoa jakava levy. Mikéli tdma ei ole mahdollista,
ylimman levyn kuviopinta on suojattava k&dantamalla se alaspain.

Jos levyja ei ole mahdollista sailyttaa vaaka-asennossa tai jos
varastossa sailytetdan pienia erivarisia ja eri tavoin kuvioituja eria,
levyt voidaan asettaa kyljelleen hieman vinoihin pystysuoriin
varastolokeroihin, jotka tukevat laminaatin koko pintaa ja joissa
on laminaattilevyjen liukumista estava peitelevy. Tallaisten
lokeroiden suositeltu kulma on 80° vaaka-akselista laskettuna.

Formica-laminaatteja tulee aina séilyttda kuivassa, suljetussa
varastotilassa yhdessé samantyyppisten runkomateriaalien,
taustalaminaattien ja limojen kanssa vahintaan 18 °C:ssa.

Jos materiaali viedaan tietysté lampdtilasta ja iimankosteudesta
olosuhteiltaan toisenlaiseen ymparistédn (esim. rahtia vastaan-
otettaessa), materiaali on iimastoitava asianmukaisesti ennen
kayttdoa. Tahan tarvitaan yleensa vahintaan viikko.

Jaksossa limastointi kerrotaan lisda varastoinnista ennen kayttoa.
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lImastointi

Tarkein tekijé limattujen paneelien laadun varmistamiseksi on
runkomateriaalin, laminaatin ja taustalevyjen asianmukainen
ilmastointi ennen limausta.

lImastointi minimoi ympériston suhteellisen kosteuden muutok-
sista aiheutuvat likkeet materiaalissa.

Seuraavien toimenpiteiden avulla laminaatti saavuttaa tasapainon,
jolloin ilmankosteuden mahdollisesti aiheuttamat liikkeet jakautuvat
tasaisesti limatun paneelin molemmille puolille ja materiaalin
taipumisvaara on mahdollisimman pieni.

Formica-laminaatti ja runkomateriaali on ilmastoitava ennen
materiaalien limaamista yhteen. Nain materiaalit saavuttavat
tasapainon eivatka ole liian kuivia tai kosteita (jalkimmainen on
tarkein tekija puristuksen aikana). Optimaaliset olosuhteet saavu-
tetaan séilyttamalla materiaaleja kuivissa varastotiloissa (lampaotila
noin 20 °C ja suhteellinen iimankosteus 50-60 %). Yhdistetyn
levyn eri puolilla kaytettavat levyt on iimastoitava pitamalla levyja
yhdessa hiotut pinnat vastakkain. Toisiaan vasten pareittain ase-
tetut levyt on pinottava, peitettava ja jatettava aloilleen vahintaan
viikoksi, jotta kosteus ehtii tasoittua. Nain varmistetaan, etta
molempien levyjen kosteuspitoisuus on ennen  limausta lahes
sama, jolloin mahdolliset mittamuutokset ovat yhta suuret ja
samansuuntaiset yhdistetyn levyn molemmilla puolilla.

Puisen runkomateriaalin kosteuspitoisuuden tulee olla noin 9 %.
Laminaattien kosteuspitoisuutta ei voida mitata tavallisilla
kosteusmittareilla, mutta on tarkeaa, ettd levyn etupuolelle limatun
laminaatin ja sen taustamateriaalin kosteuspitoisuus on sama.
Mik&li yhdistettyja levyja on tarkoitus kayttdd ymparistoissa, joiden
kosteuspitoisuus on jatkuvasti alhainen, tulee laminaatteja ja
runkomateriaaleja ilmastoida lampimassa ja kuivassa ymparistdssa
tarpeeksi kauan ennen kayttéa. Tallbin ne ehtivat kutistua tarpeeksi
eikd niissé esiinny mydhemmin kutistumisen aiheuttamaa
jannitysta.

Taustalaminaatit ja levyjen tasaisuus

Optimaalinen tasaisuus

Parhaan tuloksen saavuttamiseksi runkolevyn molemmilla puolilla
on kaytettava samanlaista laminaattia, jotka limataan yhta aikaa.
Menetelma voi tuntua turhan kalliilta, mutta se on varsin jarkeva
ratkaisu, jos lisdkustannus ndhdaan suhteessa toivottuun
tasaisuuteen ja levyn lopulliseen asennushintaan. Menetelman
kayttda on syyta harkita ennen kaikkea erillisten levyjen, esim.
sermien, pylvaskaiteiden, valiseinien, liukuovien, ohuiden
kattopaneelien ja hyllykdiden seka ovien valmistuksessa.

Tasaisuusvaatimukset

Eri asennuksissa asetetaan erilaiset tasaisuusvaatimukset, mutta
yleinen vaatimus on, etté taipuma on korkeintaan 1 mm 600
mm:n matkalla.

Koska ohuista levyista on vaikea tehda tasaisia, alalla ei ole
maaritelty poikkeamia levyille ja paneeleille, joiden alusmateriaali
on alle 12 mm.

Monet eri tekijat, mm. lampétilan ja ilmankosteuden vaihtelut
(tavallisia rakennustyémailla) voivat aiheuttaa levyissa ja paneeleissa
pysyvia taipumia ja muodonmuutoksia.

Tasaisuus voidaan sen vuoksi taata vain materiaalin toimitushetkella.
Tama on erityisen tarke&a ottaa huomioon, jos levyn eri puolet
altistetaan taysin erilaisille lampdtiloille ja/tai iimankosteudelle.

Muut vaatimukset

Formicalla on monia erilaisia levyja tukevoittavia tai niiden
taustaa tiivistavia vastalaminaatteja, jotka sopivat kaytettavaksi
silloin, kun tasaisuus ja ulkonako eivat ole ratkaisevia tekijoita.
Nama laminaatit pyritddn valmistamaan mahdollisimman
edullisesti ja ne ovat oikein kaytettyind yleensa riittdvan tukevia.
Levyjen tasaisuutta ei voida kuitenkaan taata. Vastalaminaatit
sopivat kaytettavaksi taivutetuissa levyissé ja tyotasoissa seka
ikkunalaudoissa ja tukevalle alustalle asennettavissa levyissa.

Suositukset
Taustalaminaatti on valittava alla kuvattujen vaatimusten mukaan.
Levyn suunnan merkitys pintojen taipumisen ehkaisemiselle:

1. Laminaatin molemmat puolet on sahattava samansuuntaisesti
eikd koskaan suorassa kulmassa toisiaan vasten.

2. Mahdollisuuksien mukaan tai jos levyn tasaisuus on kriittinen
tekija, laminaattilevyn pisin osa on aina sahattava levyn
pituussuunnassa eli samansuuntaisesti hiomissuunnan kanssa.
Laminaatin mitat muuttuvat nimittain tdssa suunnassa puolet
vahemman kuin poikkisuunnassa.



Tasapainottava laminaatti

Tekniset tiedot

Runkomateriaalin paksuus < 12 mm <18 mm >18 mm

Tasaisuusvaatimukset Optimaaliset Suuremmat Pienemmat

Laminaatti

HGS Taysin sama laminaatti kuin Valkoinen vastalaminaatti tai Ruskea vastalaminaatti 9901

VGS etupuolella kakkosluokan kuviolaminaatti Spantex runkomateriaalille > 25 mm

HGP

VGP

HGF (Sama mutta paloluokiteltu) (Sama mutta paloluokiteltu) (Sama mutta paloluokiteltu)

ColorCore Melamiinipintainen vastalaminaatti

DecoMetal Taysin sama laminaatti kuin Melamiinipintainen vastalaminaatti
etupuolella

Veneer Taysin sama laminaatti kuin Ruskea vastalaminaatti 9901 Ruskea vastalaminaatti 9901
etupuolella

Runkomateriaali

Hyvalla runkomateriaalilla on kolme tehtavaa:

1. Se toimii laminaatin alustana.
2. Se estdi levya taipumasta.
3. Se tayttaa lopputuotteen rakenteelle asetetut vaatimukset.

Liséksi on tarkead, ettd runkomateriaalin pinta on tarpeeksi tasainen,
jotta voidaan ehkaistd mahdollisten virheellisyyksien tunkeutuminen
laminaatin pintaan.

Lastulevy ja MDF-levyt ovat hyvia ja valmistusta helpottavia
runkomateriaaleja. Selluloosapohjaisissa materiaaleissa
mittamuutokset ovat suunnilleen samat kuin laminaateissa.

Tietyissé sovelluksissa on kaytettava erityisia runkomateriaaleja,
esim. mineraali- tai metallilevyja, kennorakenteisia runkomateriaaleja
tai solumuovia, ja limauksessa ja valmistuksessa on talloin
kaytettava erityismenetelmia.

Seuraavassa taulukossa on luettelo erilaisista runkomateriaaleista
ja niiden ominaisuuksista.
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Tekniset tiedot

Runkomateriaalit

Runkomateriaali

Kuvaus ja kayttétarkoitus

Lastulevy

Lastulevyn rakenne (lastujen muoto, hartsipitoisuus ja tiheys) vaikuttaa merkittavasti sekéa sen
laatuun ettd ominaisuuksiin. SFS-EN 312-3:n P2-luokan mukaan valmistetut levyt ovat
erinomaista runkomateriaalia kuiviin ymparistoinin. SFS-EN 312-5:n P2(5)-luokan mukaan
valmistetut levyt kestavéat paremmin kosteutta ja niitd voidaan sen vuoksi kayttéa kosteissa
tiloissa.

MDF-levy (Medium Density Fibreboard)

Hartsilimatuista lignoselluloosakuiduista valmistettu kuivapuristettu levy. Laminointiin erinomai-
sesti sopivaa levya voidaan tydstda koneellisesti ja sen reunat voidaan muotoilla pydreiksi.
Materiaalin ominaisuudet sopivat erinomaisesti ennen kaikkea huonekaluihin ja erikoisraken-
teisiin.

HDF —levy (High Density Fiberboard)

Namé levyt eivat ole itsekantavia ja niitéd kéytetddn sen vuoksi yleensa sandwich-paneelien
ulkokerroksena. Pinnat kiinnittyvat paremmin, jos ne hiotaan ennen limausta.




Runkomateriaali

Tekniset tiedot

Kuvaus ja kayttétarkoitus

Honeycomb-tyyppiset kennorakenteiset rungot

Alumiini. Sopii erinomaisesti jaykkien, kevyiden ja molemmilta puolilta laminoitujen levyjen
valmistukseen. Kaytetdan usein esim. rautatievaunuissa kaytettévien pydristettyjen kattolevyjen
valmistukseen. Liimataan tavallisesti epoksihartsiliman tai limakalvon avulla, saatavana monia
eri vahvuuksia ja solukokoja.

Mineraalipohjaiset runkomateriaalit

Valittavana on useita erilaisia paloturvallisia runkomateriaaleja. Tavallisimpia ovat kalsiumsili-
kaattipohjaiset levyt. Laminaattia tulee kayttéda vain rakenteeltaan saumattomissa levyissa
mutta ei monesta eri kerroksesta koostuvissa levyissa, koska delaminoitumisvaara on talléin
suuri. Seka laminaatin etté runkomateriaalin kosteuspitoisuus on tasapainotettava sopivan
varastoinnin avulla ennen limausta.

Metallit

Alumiini ja terds voivat olla erinomaisia runkomateriaaleja, jos niille tehda&n sopiva pintakéasittely
ennen limausta. Metallien muodonpitavyys eroaa laminaattien muodonpitavyydesta.
Tama on otettava huomioon kayttotarkoitusta valittaessa.

Solumuovi (polystyreeni, polyuretaani, fenoli
jne.), jaykat levyt tai paikan paalla ruiskutetut

Solumuovit ovat itsekantavia ja tehokkaasti eristavia materiaaleja ja soveltuvat sen vuoksi
hyvin suoralaminointiin.

HUOM! Seuraavat materiaalit EIVAT sovellu laminaatin runkomateriaaliksi.

Rapatut tai sementoidut seindpinnat

Kipsilevyt

Massiivipuu
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Tekniset tiedot

Liimat
Urea/melamiiniurea Resorsinoli Epoksi

Kuvaus Jaykkig, lampokovettuvia limoja. Kovettuminen tapahtuu polymeroitumisena, kun hartsiin lisdtéan oikea maara
kovetetta. Kovettumisaikaa voidaan lyhentad merkittavéasti limaa lisélammon avulla.

Kéayttod Kaytetédan tasolimauksessa kuuma-  Jaykkia, lampdkovettuvia limoja. Jaykkig, lampokovettuvia limoja.

tai kylm&puristuksessa laminaatin
limaamiseen useimpiin puupohjaisiin
runkomateriaaleihin. Melamiini/urea
soveltuu hyvin laminaatin limaami-
seen kosteutta kestaviin runkoma-
teriaaleihin. Tasoittaa huonosti
epéatasaisuuksia mutta tarttuu hyvin
myds suhteellisen alhaisessa
paineessa. Ureaa tédydennetdén
usein tayteaineella, joka myds
ehkaisee alustassa olevien virheelli-
syyksien siirtymista laminaattiin.
Kovettumisaika on tavallisesti useita
tunteja huoneenlammdssé kovetus-
jérjestelmasta riippuen.

Kovettuminen tapahtuu polymeroi-
tumisena, kun hartsiin lisatadan
oikea maéra kovetetta.
Kovettumisaikaa voidaan lyhentda
merkittavasti lisdlammaon avulla.
Kéaytetdén tasolimauksessa IBmpo6-
tai kylm&puristuksessa laminaatin
limaamiseen kosteutta kestaviin
puupohjaisiin runkomateriaaleihin
seka tiettyihin liekinkestaviin ja
paloturvallisiin runkomateriaaleihin.
Tasoittaa hyvin epatasaisuuksia.
Tyydyttavét limasaumat myds
alhaisella paineella. Kovettumisaika
on tavallisesti useita tunteja
huoneenlammadssa.

Kovettuminen tapahtuu polymeroi-
tumisena, kun hartsiin lisataan
oikea maara kovetetta.
Kovettumisaikaa voidaan lyhentéa
merkittavasti lisdlammaon avulla.
Kéaytetdan tasolimauksessa lampo-
tai kylmapuristuksessa laminaatin
limaamiseen pohjustettuihin
metallipintoihin. Sopii hyvin my&s
laminaattien limaukseen Honeycomb-
tyyppisiin runkomateriaaleihin.

Tyypillinen lBmmadn-
kestavyys

-20°C-+120°C

-20 °C - +150 °C

-20 °C - +100 °C

Liimasauman luokitus,
EN 204

D3 - D4

Polyuretaani (PU)
Yksi- ja kaksikomponenttijriestelma

Kuvaus Yksikomponentti MCPU (kosteuskovettuva polyuretaani). Kovettuminen aktivoidaan veden/kosteuden avulla.
Kaksikomponenttipolyuretaani aktivoidaan sekoittamalla hartsiin kovetetta. Sopii erinomaisesti ei-huokoisten
materiaalien limaukseen.

Kayttd Kaytetéan tasolimauksessa huoneenldmmdssa. Levitetédédn késin tai automaattisella levityslaitteella,
lima levitetdan vain toiselle pinnalle.

Liimaus Tasoittaa epatasaisuuksia erittain hyvin. Tyhjié- tai hydraulipuristus matalalla tai korkealla paineella. Sopii erin —

omaisesti laminaatin limaamiseen vaikeisiin runkomateriaaleihin, kuten polystyreeni, metalli, GRP, muovi ym. Sopii
hyvin my&s useimpien puupohjaisten runkomateriaalien limaamiseen toisiinsa ja/tai erilaisten laminaattipintojen

limaamiseen vastakkain.

Virheiden siirtyminen

Osa runkomateriaalin virheellisyyksista saattaa siirtya laminaattiin valitusta limausmenetelmasta ja liman

levitystavasta riippuen.

Kosteudenkestavyys Kestéé korkeaa kosteuspitoisuutta ja séanndllista kastelua. Erittéin hyva limasauma SFS-EN 204:n mukaan,
D3-D4. Kestaa usein toistuvaa, lyhytaikaista altistusta juoksevalle vedelle ja kéyttda erittéin kosteissa ymparistdissa.
Lammonkestavyys Korkealla/alhaisella lampétilalla ei vaikutusta. -20 °C - +120 °C

Kemikaalienkestavyys

Erittain hyva (huonompi kéytettédessé ketonia/asetonia sisaltavia liuotteita)

Liimasauman vahvuus

Hyva, erityisesti yksikomponenttilimoailla.

Kaksikomponenttilimoailla.




Tekniset tiedot

Liimat
Polyvinyyliasetaatti (PVAc) Kontaktilima Sulateliima
Kuvaus Vesipohjaisia emulsiolimoja, jotka Polykloropreenipohjainen. Toimitetaan normaalisti puikkoina
kovettuvat veden haihtuessa. Saatavana kahta eri tyyppid, joko tai rakeina.
Saatavana seka yksi- ettd kaksi- liuote- tai vesipohjainen kovetteella
komponenttilimoja, jalkimmaiset tai ilman. Kontaktilimaa ei tule
kestavat paremmin lampda ja kayttaa, jos muut menetelmat ovat
kosteutta. mahdollisia.
Kayttd Kéaytetdan tasolimauksessa lampd-  Liimasauma syntyy, kun molemmat  Kéaytetaan lahes yksinomaan reuna-

tai (useimmiten) kylmapuristuksessa
laminaatin limaamiseen useimpiin
puupohjaisiin runkomateriaaleihin.
Kaytetddn myos lampdmuovattavien
komponenttien valmistuksessa.
Tasoittaa huonosti epatasaisuuksia.
Kovettuu nopeasti huoneenldmmaossé
ja puristuksessa (20-40 min),
limasekoitusten kayttdaika on pitka.
Vaatii puristuksessa vain alhaisen
paineen. Liimasauma kovettuu
puolikovaksi.

Runkomateriaalin on oltava tasaista
ja vahvaa. Tybkalujen peseminen ja
limaroiskeiden poistaminen on helppoa.
Vesipohjainen lima on levitettéava
huolellisesti, jottei lastujen turpoa-
minen ja puukuitujen ja kuvioinnin
kohoaminen vaikuta laminaattipintaan.

limapinnat joutuvat kosketuksiin
toistensa kanssa. Vaatii vain lyhytai-
kaisen, mutta korkean ja tasaisen
paineen. Voidaan ruiskuttaa (kuu-
mana tai kylméana) tai levittéé kasin
hammastetulla levittimella. Sopii
kaytettavaksi tdissé ja paikoissa,
joissa pitkaaikainen puristus korke-
alla paineella ei ole mahdollista.
Liima on erittain tarkeaa levittaa
oikein ja iimoitettua kuivumisaikaa
on noudatettava. Sopii kaytettavaksi
vain lampiméassa ja kuivassa
ymparistdssa. Runkomateriaalin
virheellisyydet eivat juurikaan siirry
laminaattiin, mik&li laminointipaine
ei ole liian korkea ja limasauma
pidetdan puhtaana.

materiaalien limaukseen. Levitetdan
reunaan, ei laminaattiin.

Alkaa pehmeta kohtalaisen
korkeissa lampétiloissa. Ei pida
kayttéé ldampimien pintojen lahella
kaytettavissa reunamateriaaleissa.

Tyypilinen lAmmonkestavyys  -20 °C - +80 °C Vakiolaatu, -20 °C - +60 °C -10 °C - +50 °C
Kovetteen kanssa, -20 °C — +100 °C
Tyypilinen limasaumaluokitus D2 - D4 D1-D2 D1

SFS-EN 204:n mukaan

Liimasaumaluokitusten kuvaukset SFS-EN 204 -standardin liimataulukon mukaan:

D1

50°C ja puun kosteuspitoisuus on korkeintaan 15 %.

D2

Sopii sisdympéristdihin, joissa lampdétila vain poikkeuksellisesti ja lyhyen aikaa kerrallaan ylittaa

Sopii sisdymparistsihin, jotka ovat toisinaan ja lyhyen aikaa kerrallaan alttiina juoksevalle vedelle tai

vesihdyrylle ja/tai korkeille kosteuspitoisuuksille; puun kosteuspitoisuus saa olla korkeintaan 18 %.

D3

eivat ole alttiina sdavainteluille.

D4

Sopii sisdymparistdihin, jotka ovat usein ja lyhyen aikaa kerrallaan alttiina juoksevalle vedelle tai
vesinoyrylle ja/tai korkeille kosteuspitoisuuksille. Voidaan kayttdd myds ulkoymparistdissa, jotka

Sopii sisdympéristdihin, jotka ovat usein ja pitkan aikaa kerrallaan alttiina juoksevalle

vedelle tai vesihdyrylle. Voidaan kayttéa myds sadvaihteluille alttissa ulkoymparistdissa.
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Tekniset tiedot

Lampodmuovaus / Post-forming

Yleista

Lampomuovattavilla laminaateilla on kaikki vakiotyyppisen korkea-
painelaminaatin tunnetut ominaisuudet. Lisaksi niista voidaan
muotoilla yksinkertaisia lieriomaisid koveria tai kuperia pintoja.

Kaarevat pinnat, joissa ei ole nakyvia saumoja, ovat yleensa
tyylikkdadmpia kuin pinnat, joissa on teravia sisa- ja ulkokulmia.
Téallaisissa pinnoissa ei mydskaan ole saumoja, joihin voi kerdantya
likaa ja vetta.

Materiaalin paksuus on tarkea tekija muovattavuuden kannalta.
Ohuita laminaatteja voidaan yleisesti taivuttaa enemman kuin
paksuja laminaatteja.

Lampémuovausprosessi

Lampodmuovausprosessissa laminaattia lAmmitetddn muovatta-
vasta kohdasta, ja parhaat taivutusedellytykset saavutetaan,

kun laminaatin lampd&tila on aivan sen lampdétilan alapuolella, jossa
laminaatin pinta alkaa kupruilla (noin 175 °C). Prosessissa voidaan
kayttaa erilaisia lammitysmenetelmia, mutta muovauslampdétila
tulee saavuttaa suhteellisen nopeasti.

Kaytannossa laminaattia on pystyttavd muovaamaan verrattain
suurella lampdtila-alueella (alhaisimman l&mpdétilan, jossa laminaattia
voidaan taivuttaa sen halkeamatta, on erottava verrattain

palion korkeimmasta lampétilasta, jossa laminaattia voidaan
muotoailla iiman kupruiluvaaraa). Formican lampdmuovattavien
HGP- ja VGP-laminaattien suositeltava muovauslampétila on
150-165 °C.

Valkoisia laminaatteja tulee taivuttaa aina korkeimmissa
suositelluissa lampédtiloissa.

Lampodmuovauksessa voidaan kayttaa erilaisia prosesseja
edullisista itse valmistettavista ohjaimista kehittyneisiin laitteisiin,
joissa voidaan kasitelld yhté aikaa kahta paneelireunaa jopa 15
metrin minuuttinopeudella.

Prosessista rippumatta laminaatin lammitysta on valvottava
huolellisesti koko tydpéaivan ajan. Vaihtelut huoneen lampdtilassa,
lammittimen tydjannitteessa tai koneen nopeudessa voivat vaikuttaa
merkittavasti lammitysprosessiin ja aiheuttaa liian alhaisesta
lAammabsta johtuvia halkeamia tai ylikuumenemisesta johtuvaa
kupruilua.

Lampoherkkien nesteiden tai vahojen levittdminen lammitettavalle
alueelle on erittdin tehokas tapa valvoa lampodmuovauslampdétilaa.
Tallaiset nesteet/vahat sulavat ennalta maaratyssa lampdotilassa
ja osoittavat selvasti, milloin laminaatin pinta on tarpeeksi kuuma.
Lampdtilaa voidaan mitata myds kadessa pidettavalla infrapuna-
mittarilla, mutta talléin on varmistettava, etta laite mittaa vain
laminaatin pinnassa olevan lampdtilan ja etteivat ymparistdssa
olevat lammon- tai kylmyydenlahteet vaikuta mittaustulokseen.

Laitteisto

Useimmissa lampdmuovausmenetelmissa laminaatti limataan
ensin runkolevyyn tai tydtason tasaiselle pinnalle, jonka reuna on
aikaisemmin tydstetty toivotun malliseksi. Sen jalkeen laminaatti
samanaikaisesti seké taivutetaan etté limataan pyoristetyn reunan
padlle. Liimausmenetelmid on useita, mutta laminaatin l[ampdmuo-
vauksessa kaytetdan vain kahta perusmenetelmaa, kiinteda ja
jatkuvatoimista. Ensin mainitussa menetelmassa tydkappale on
paikallaan taivutuksen aikana ja jalkimmaisessa sita kuljetetaan
koneen lammitys- ja muovausalueen l&pi kuljetushinnan avulla.

Kiintea taivutus

Irtolaminaatin taivutuksessa kaytettavét laitteet ovat yksinkertaisia
reunan taivutukseen tarkoitettuja laitteita. Levy kiinnitetdan
tasaiselle, tukevalle alustalle siten, etta laminaatin reuna tyontyy
ulos. Laminaatin paalle lasketaan sen jélkeen pystysuunnassa
likutettava lammitin, jonka avulla laminaatti IaBmmitetédan toivottuun
muovauslampdtilaan. Kun oikea lampétila on saavutettu,
lammityselementti nostetaan ylos ja kulmaan asetettu koneprofiili
taivuttaa lammitetyn laminaatin reunaprofiilin paalle ja pitda sen
paikallaan, kunnes se on jaghtynyt. Téallaisten laitteiden etuna on
se, etta niitd voidaan kayttaa leveiden reunojen muotoiluun ja
taivuttamiseen alaspain.

Jatkuvatoiminen taivutus

Markkinoilla on useita erikokoisia ja kapasiteetiltaan erilaisia
taivutukseen tarkoitettuja laitteita, mutta ne kaikki toimivat suunnilleen
samalla tavalla. Laminaatti limataan ensin levyn tasaiseen pintaan,
mutta reuna jatetdan limaamatta. Sen jalkeen levya kuljetetaan
ketjun tai hihnan avulla infrapunaisen lammitys- alueen 18pi, jossa
ruostumattomasta teréksesta valmistetut ohjaimet taivuttavat
pehmenneen laminaatin reunaprofiilin paalle. Muotoillut kumi-

tai metallitelat painavat muotoillun laminaattireunan paikalleen ja
paineilma jagdhdyttaa laminaattia, kunnes lima on kovettunut.
Lopuksi levyn reunasta leikataan pois ylimaarainen laminaattikaistale.



Lampodmuovaus / Post-forming

Taivutusmenetelma, joissa kaytetadan PVAc-limaa

Naita pitkélle automatisoituja laitteita kaytetaan tyétasojen ja
keittiokaappien ovien massatuotannossa. Niissé voidaan kayttaa
limatyyppeja, joiden levittamiseen ei tarvita erityislaitteistoa ja
jotka eivat muodosta palovaaraa.

Lewyt tai tyotasot limataan ensin tasopuristimessa ja laminaatin
reuna jatetaan irralleen levyn profiloidusta reunasta.
Taysautomaattiset lampdmuovauskoneet muotoilevat, limaavat
ja leikkaavat ylimaaraiset kaistaleet pois samanaikaisesti.

Taivutusmenetelmat, joissa kaytetdan kontaktilimaa

Nama laitteet ovat useimmiten kaksipuolisia ja ne voidaan saataa
monille eri leveyksille. Levy tai ty6taso limataan ensin ruiskut-
tamalla neopreenilimaa seka laminaatille etta runkolevylle (myos
profiloiduille reunoille), jotka puristetaan sen jalkeen yhteen
kumipééallysteisten puristustelojen avulla.

Lampdmuovausprosessissa laminaatti lBmmitetaan ensin
infrapunaisella lammitysalueella oikeaan muovauslampdétilaan.
Lampd aktivoi liman uudelleen, jolloin laminaatti tarttuu heti
runkolevyn profiloitujen reunojen limapintaan, kun se muovataan
ja puristetaan paikalleen telojen avulla.

Kaarevat listat

Reunustetun tyttason kovera pyoristys tehdaan yleensa jyrsimélla
pydristys runkolevyyn, minké jalkeen laminaatti lamp&muovataan
ldBmmitetyn metallimallin avulla. MDF-levysta leikattu taytepala
tydnnetddn sen jalkeen muotoillun laminaatin alle ja limataan
paikalleen.

Lampoémuovattavien komponenttien alusmateriaalit

Laminaatinvalmistuksen runkomateriaaleja koskevat vaatimukset
koskevat myds ldBmpémuovattavia laminaatteja.
Runkomateriaalien reunoja on liséksi pystyttavéa jyrsimaan (pinnan
on jadtéva puhtaaksi ja tasaiseksi eika siihen saa syntya séloja),
jotta tasopinnan ja pyoristyksen vélikohdasta tulee tasainen ja
limaustuloksesta mahdollisimman hyva.

Tekniset tiedot

1. Lastulevy

Lastulevyn on oltava laadukasta ja tasapintaista. Lastulevyn
lastut eivat saa rispaantua reunaa muotoiltaessa ja levyn pinnan
on oltava tasainen ja tiivissyinen. Irralliset polyhiukkaset ja irralliset
lastut on poistettava levyn pinnalta harjaamalla tai imurilla profiili
jyrsinnan jalkeen.

2. MDF

MDF soveltuu erinomaisesti jyrsittavaksi ja sen reunat on helppo
profiloida tasaisesti.

3. Vaneri

Vaneriin on vaikeampi jyrsia profiloituja reunoja, koska limasaumat
voivat kuluttaa leikkuutyokaluja epatasaisesti.

Leikkuutyokalujen on oltava erittain teravia ja ne on puhdistettava
sdanndllisesti ja voideltava hartsin kertymista ehkaisevalla
irrotusaineella.

Jyrsimisen jalkeen pinta on hiottava ja harjattava.

Jyrsiminen on tehtava pintaviilun kuitujen suuntaisesti.

4. Massiiviset etukappaleet

Jos komponentit ovat ulkohalkaisijaltaan suuria, profiilit on
valmistettava MDF- tai lastulevyista koostuvista kappaleista.
Massiivipuu ei sovi tahan tarkoitukseen, koska se saattaa kutistua
ja aiheuttaa laminaattipintaan aaltoilua.
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Tekniset tiedot

Lampodmuovattujen komponenttien
koneellinen tyosto

Katkaisu

Yhdelta reunalta profiloidut levyt on sahattava siten, ettd sahausura
alkaa profiloidusta reunasta.

Molemmilta reunailta profiloidut levyt voidaan katkaista tehokkaasti
vain tihedhampaisella kovametalliteralla varustetulla katkaisusahalla.
Sahanteran tulee olla mahdollisimman ohut ja joka toisen
hampaan tulee olla kartiomainen.

Katkaisusahan sy6ttdnopeus on pidettava alhaisena.
Sahausjdljesta tulee parempi, jos levyt kiinnitetdan sahauspoytaan
ja sahataan joko paalté pain kasipydrasahalla tai alta pain
poytapyodrosahalla.

Kaksipuoliset komponentit, joissa sahausjélien on oltava taydellinen
molemmilla puolilla (esim. ovet), tulee sahata pdytapydrdsahalla,
joka on varustettu piirtoterayksikélla. Pirtoteran kaytolld varmistetaan,
etté levyn alapinta ei rispaannu sahauksen yhteydessa.
Reunaprofiloitujen levyjen leikkauksessa on myos huomioitava,
ettd levy leikataan kohtisuoraan profiilia pain.

Levyjen katkaisu jyrsimella

Molemmilta reunoailta profiloitujen levyjen reunoihin voidaan tehda
erittain siistit viillot oskilloivilla jyrsinterilla, jotka toimivat vuoroittain
syottésuunnan suuntaisesti ja sita vastaan.

Kulmaliitokset

Jiiraus

Pystytakareunalla varustetut valmiiksi muotoillut levyt voidaan
littda yhteen vain tarkkuussahauksena tehtavan jirauksen avulla.
Levy kiinnitetdan haluttuun leikkauskulmaan, mink& jalkeen saha
leikkaa laminaattipintaan viillon ja katkaisee levyn.

On erittain tarkeada, etta levy kiinnitetaan tukevasti oikeaan
asentoon ja ettéd sahantera on tarpeeksi paksu, ettei se
heittelehdi ja aiheuta laminaatin pinnassa rispaantumista.

Uritetut saumat

Yksinkertaisin profiilein varustetut levyt voidaan yhdistaa jyrsimalla
pintaan sopivia uraprofiileja kasijyrsimen ja pintamallin avulla.

Peiteprofiilit

Tarkkuusjyrsinnan tarve voidaan eliminoida peittamalla sauma
puristetusta metallista tai muovista valmistetulla sopivan
muotoisella profiililla.

Saumojen yhdistaminen

Ylla kuvatut saumat puristetaan yleensé yhteen erityisten
kiristyshelojen avulla ja upotetaan yhdistettavien levyjen
alapintaan. Liitoskohdassa kaytetaan kosteudenkestavaa limaa.



Koneellinen tyosto

Yleisté

Formica-laminaattien pinta on verrattain kova ja tydkalut kuluvat
sen vuoksi enemman kuin useimpia muita puupohjaisia materi-

aaleja tydstettéessa. Tyokalujen kayttéidn pidentamiseksi ja tydon
tehostamiseksi sahoissa ja leikkaustyodkaluissa on syyté kayttaa
kovametallista tai timantista valmistettuja terié.

Pyodrosahat (kiinteat)

Sahanteran lapimitan on oltava mahdollisimman suuri (mieluiten
vahintadn 150 mm), jotta sahan hampaat voivat toimia mahdolli-
simman nopeasti. Sahanterassa, jonka lapimitta on 300 mm ja
pydrimisnopeus 3000 kierrosta/min, teran keh&nopeus on 45 m/s.

Levy on pidettava sahattaessa etupuoli yléspéin ja se on
kiinnitettéava tukevasti sahauspoytaan tarinan valttamiseksi.
Sahan hampaiden on osuttava ensin levyn etupuoleen.

Terissé tulee yleensa olla hieno ja tihed hammastus ja vuoroittain
vinosti hiotut hampaat. Markkinoilla on my6s useita sekéa
limattujen etté limaamattomien laminaattien sahaamiseen
soveltuvia erikoissahoja, mm. trapetsihammastettuja teria.

Pydrdsahat (kannettavat)

Kannettavat pyérosahat sopivat erinomaisesti paikan paalla
tehtéviin asennustoihin. Nailld sahoilla sahattaessa levya on
pidettava etupuoli alaspain rispaantumisen ehkaisemiseksi.
Jélkikasittelyn minimoimiseksi tydssa on kaytettéava hienoham-
paista sahanterda.

Liikkuvalla sahanteralla varustetut sahat

Isot levyt voidaan sahata pienemmiksi kappaleiksi katevimmin
kiinnittdmalla levy paikalleen ja sahaamalla se likkuvalla sahanteralla
varustetun sahan avulla.

Vannesahat

Vannesaha soveltuu erinomaisesti muotoiltujen kappaleiden
nopeaan sahaamiseen. Suosittelemme kaytettavaksi
kaarisahatyyppisi&@ mangaanista valmistettuja sahanterié.

Tappijyrsimet

Laminaattien tydstamiseen voidaan kayttaa kaikkia tavallisia jyrsimia,
mutta teran tulee olla kovametallia, tai timanttiteria Paras tulos
saadaan suurilla kierrosnopeuksilla, 5000-8000 kierrosta/min.
Kovametallista valmistetuilla kertakéyttétydkaluilla (seka suorat etta
profiloidut) varustetut jyrsin- ja ter8paéat ovat vaivattomia ja verrattain
edullisia tydkaluja levyjen reunojen tydstamiseen.

4-10 terdlla varustetut kiinteateraiset terépaat ovat tosin kalliita,
mutta ne ovat tehokkaita levyjen reunoja hdylattaessa, profiloitaessa
ja uritettaessa. Niita voidaan kayttaad pitkan aikaa teroittamatta ja
niiden paino ja hitausmomentti ehkaisevat tehokkaasti térahtelya.
Tybstettdessa laminaattia etupuoli alaspain tappijyrsimen pdydalla
tybkappale on kiinnitettéava likkuvalle tyynylle naarmuuntumisen
ehkaisemiseksi.

Tekniset tiedot

Kannettavat kuviosahat (pistosahat)

Kéaytetaan erikokoisten ja -mallisten kappaleiden sahaamiseen.
Sahan hammastus on nouseva aivan kuten kannettavissa
pydrésahoissa, minka vuoksi sahausuran rispaantumista on
vaikea valttaa.

Sahaaminen on syyté tehd& hienohampaisella sahanteralla
laminaattipinta alaspéin. Jos tdma ei ole mahdollista, laminaatin
reunaan syntyneet salét on poistettava sahauksen jalkeen.

Kiintealla tydkalupaalla varustetut nopeat ylajyrsimet
Kiintedlla tydkalupaalla varustettuja nopeita ylajyrsimia voidaan
kayttad kovametallista valmistetun yksi- tai kaksiuraisen jyrsinty6-
kalun kanssa, optimaalinen keh&nopeus on talléin 10-15 m/s.

Epéakeskisissa tytkalunpidikkeissa kaytettavien samankeskisten
jyrsintydkalujen vapaakéaynti on suurempi, jolloin jyrsintdprosessi
on viledmpi ja puhtaampi eik& jyrsintydkaluja tarvitse teroittaa
yht& usein.

Téallaiset laitteet on tarkoitettu etup&éssé erimuotoisten kappaleiden
leikkaamiseen, mutta niitd voidaan kayttdd myos moniin muihin
tehtaviin, esim. profilointiin, reunojen vimeistelyyn ja urien jyrsintaan.
Nopeiden jyrsinten suositeltu kdyttdnopeus on normaalisti
korkeintaan 18 000-20 000 kierrosta/min. Tata nopeampia
nopeuksia on syyta valttdd myods sen vuoksi, etta talldin
séastytaan tarkkuustasapainotukselta.

Kannettavat kasiylajyrsimet

Erinomainen tydkalu, jolla voidaan jyrsia siisteja reikia seka hioa
ja puhdistaa reunoja paikan paalla. Tallaiset tydkalut sopivat
erinomaisesti myds isojen kappaleiden késittelyyn tehtaalla.

Jyrsimissa voidaan kayttéd myds pienia sahanterig, joilla voidaan
jyrsia uria levyjen reunoihin suoraan paikan paalla.

Kannettava kdsihiomakone

Korkeintaan 18 000-20 000 kierroksen minuuttinopeudella
toimivia pienikokoisia sdhkokayttoisia kasihiomakoneita kdytetdan
etupadssa Formica-laminaattien hiomiseen. Laitteet ovat kevyita
ja niitd voidaan kayttaa yhdella kadella. Hiomasyvyytta saadellaan
tavallisesti saatopyoralla ja laitteissa voidaan kayttda myos
kovametallista valmistettuja jyrsintydkaluja reunojen hiomiseen
30-90° kulmiin.

Reunojen hiominen

Markkinoilla on useita erilaisia laitteita reunojen tehokasta hiomista
varten. Téllaiset laitteet poistavat ylimaaraista materiaalia kahdesta
reunasta samanaikaisesti ja voivat samalla viistota yhden tai
molemmat reunat.

Poraus ja reikien tekeminen

Jyrkké&kierteinen HSS-pora, jonka karkikulma on 60-80° eika 120°
kuten tavallisesti, soveltuu parhaiten pienten reikien tekemiseen.
Isompien reikien tekemiseen (jotka on tehtéva poraamalla
materiaalia molemmilta puolilta) on useita erilaisia vaihtoehtoja,
kuten reikdsahoja, sylinteriterid sek& kohdistuskarjella varustettuja
pora- tai reik&jyrsimia.
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Tekniset tiedot

Kasitydkalut

Sahaus

Laminaatin sahauksessa tulee kayttaa teravad, hienohampaista
pistosahaa tai pienessa kulmassa pidettavaa sinkkaussahaa.
Levya pitdd tukea molemmilta puolilta mahdollisimman lahelta
sahauskohtaa ja koko sahausuran pituudelta.

Sahan pitaa olla terava, ettei liiallinen paine halkaise levya.

Laminaatti voidaan katkaista my&s piirrottimen, esim.
Stanley-veitsen, taivutetun piirtopuikon tai taltan kulman avulla.

Levy asetetaan tasaiselle, tukevalle alustalle kuviopuoli yldspain.

Levyyn piirretédan sen jalkeen jalki piirtopuikolla, jota vedetaan
voimakkaasti painaen viivainta pitkin. Samalla on kuitenkin
varottava vaurioittamasta ympéaroéivaa laminaattipintaa.
Toimenpide toistetaan, kunnes tummanruskea runkomateriaali
nakyy laminaattipinnan alta. Lopuksi levy katkaistaan
taivuttamalla sita ylospain jaykkaa metalliviivainta vasten.

Hoéylays
Ylimaarainen reunamateriaali poistetaan helpoiten pienella

tyontéhoylalla, jonka tera on pienikulmainen. Sellaista on
helpompi kayttdd yhdella kadella kuin hiontahdylaa.

Viimeistely kasin
Reunat viimeistellaan kasin hienolla viilalla ja tasoitushoylalla.

Reunojen vimeistely

Levyjen reunat voidaan viimeistella pydristyksen liséksi monella
muullakin tavalla joko toiminnollisista tai puhtaasti esteettisista
syisté. Valmiit reunalistat ovat katevimpia, mutta tarkeinta on,
etta viimeistelytapa sopii kayttokohteen tuotantomenetelmiin ja
ulkonékdvaatimuksiin.

Pdytélevyjen reunustaminen

Esimerkiksi pdytalevyjen, kaapinovien ja véliseinien reunat voidaan
viimeistella eri tavoin. Tassa on muutamia esimerkkeja hyvista
viimeistelyvaihtoehdoista.

A.
Akryyli- tai ABS-muovista tai
laminaatista valmistettu reunalista

Profiloitu puulista

—

C.
Muovi- tai alumiinilista

D.
Runkomateriaali reunustettu
ennen limausta

E.
Formica Compact Z

e

F.
Messinki- tai alumiinilista




Ovilevyjen reunustaminen

Ovilevyt reunustetaan periaatteessa samalla tavalla kuin poytalewyt,
mutta koska oviin kohdistuu yleens& suurempi mekaaninen kulutus,
reunalistoihin tarvitaan tukevampaa materiaalia. Ovien runkora-
kenteina voidaan kéyttéa kaikkia ovirakenteissa normaalisti
kaytettavia rakenteita: lamellirakenne, taytteesta ja kehyksesta
koostuva rakenne jne.

Formica-laminaatit on limattava mieluiten huoneenlammossa eika
lampdtila saa missaan tapauksessa ylittda 60 °C. Normaalissa
sisdymparistossa kaytettavien laminaattien limaukseen
suositellaan PVAc- tai karbamidilimaa ja kylmékovetinta.
Kontaktilimaa ei tule kayttaa, ellei laminaatin kaikkia reunoja

ole peitetty huulletuilla listoilla. Méarkatilojen tai kosteiden tilojen
ovissa pitda kayttaa resorsinoli, fenoli- tai melamiinilimaa.

Tekniset tiedot

Tassa on muutamia esimerkkeja ovien reunustusmenetelmista.

Formica-laminaatti

_[_
E Kehysl
—— Kehyslista

— Puuviilu tai vaneri
—— Reunalista

i

Tayte

Formica-laminaatti

Puulista, reunustettu ennen limausta

—— 0,4-2 mm:n ABS-lista
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Tekniset tiedot

Kayttoalueet

Formica-laminaattien ominaisuudet asettavat tiettyja rajoituksia niiden
kaytolle. Muutamat niistd on mainittu alla. Ota yhteys Formican
tekniseen palveluun tai asiakaspalveluun, jos sinulla on kysyttavaa
tuotteidemme muotoilusta tai kaytosta.

Levymitat

Formica-laminaatteja valmistetaan monenkokoisina levying, mutta
kaikista laaduista/kuvioista/véreista ei ole saatavana kaikkia
kokoja. Tarkasta sen vuoksi aina, onko haluamaasi laminaattia
saatavana haluamasi kokoisena.

Kuviosovitus

Geometrisesti tai lineaarisesti kuvioidut levyt voidaan joutua leik-
kaamaan siten, etté kuvio tulee levyn reunassa oikealle kohdalle.

Mittamuutokset

Kuvioitu korkeapainelaminaatti on selluloosapohjainen materiaali,
joka kutistuu hieman kuivassa ja laajenee kosteassa ympaéristossa.
Sen vuoksi on huomioitava kosteudesta johtuvat tekijat
rakenneratkaisuissa.

Jannityshalkeamat

Laminaattilevyt voivat kutistua ympadristdissa, joiden ilmankosteus
on alhainen tilassa k&ytetyn keskuslammityksen, lampopattereiden
tai lampdpuhaltimen vuoksi. Talldin laminaatissa voi muodostua
halkeamia korkean jannityksen alaisena oleviin kohtiin, kuten
kapeisiin sisékulmiin tai teraviin reunoihin.

Jannityshalkeamien syyna on laminaatissa ja sen runkomateriaa-
lissa erisuuruisia tai -suuntaisia mittamuutoksia aiheuttava jannitys.

Jannityshalkeamia syntyy useimmiten kaytettdessa taipuisaa
kontaktilimaa, joka sallii laminaatin kutistumisen.
Jannityshalkeamien ehkaisemiseksi on ryhdyttava seuraaviin
toimenpiteisiin:

1. Sisékulmissa ja aukoissa tulee aina olla mahdollisimman isot,
pehmeasti pyoristetyt reunat. Pienin sallittu pyoristyssade on
5 mm, mutta pitk&sivuisissa aukoissa tulee kayttaa isompaa
sadetta.

2. Jos rakenteissa on kaytettava kapeita sisakulmia, ne on
muodostettava kahdesta reunakkain asetetusta levysta eika
sahaamalla kuima yhteen levyyn.

3. Kaikkien sahattujen reunojen on oltava ehijia ja rispaamattomia.

4. Valta kontaktilimaa, erityisesti jos asennusymparistd on
l[Ammin ja kuiva.

5. Jos kontaktilimaa on kaytettava (varsinkin, jos se levitetaan
kasin), levyjen leveys saa olla korkeintaan 400 mm.
Jos rakenteessa tarvitaan leveampia levyja, niiden
valmistuksessa on kaytettava kovaa tai puolikovaa limaa.

6. Mittamuutosten minimoimiseksi levyn pisin mitta on sahattava
laminaattilevyn pituussuunnassa eli samansuuntaisesti hio-
masuunnan kanssa, koska laminaatti likkuu poikkisuunnassa
lahes kaksi kertaa niin paljon kuin pituussuunnassa.

7. Laminaattia on pidettdva ennen limausta vahintaan viikon
ajan ymparistdssa, joka vastaa lampdtilaltaan ja kosteudeltaan
lopullista asennuspaikkaa. Tama on erityisen tarkead, jos
laminaattia on pidetty kosteassa ymparistdssé séilytyksen tai
kuljetuksen aikana.

8. Asennusruuveja ja muita ruuveja varten poratuissa rei’issa tulee
olla yliméaaraista tilaa levyn mittamuutoksia varten.

9. Levyt on asennettava tukevasti, jotteivat ne taivu tai kierry ja
aiheuta siten jannityksia.

Tarkeaa tietoa limauksesta

Jannityshalkeamien vastakohta ovat irtoavat limasaumat eli
laminaatin kupruilu. Kupruilua voi esiintyd, jos limasaumat ovat
heikkoja (esim. jos kontaktilima on levitetty kasin) ja laminaatin
kayttdympéristd on kostea.

Laminaatti saattaa paisua, jos se limataan kontaktilimalla
normaalissa kuivassa ymparistossa ja levy altistetaan sen jalkeen
korkealle ilmankosteudelle. Kutistumisaste johtuu levyn koosta
(mité isompi levy, sitd enemman se liikkuu). Jos limaus on tehty
huonosti, laminaatti voi irrota runkomateriaalista.

Liimasaumojen irtoamista voidaan ehkaista seuraavilla
toimenpiteilla:

1. Valta kontaktiliman kayttéa (alaka koskaan levité sita kasin),
jos levyt on tarkoitus asentaa méarkéatiloihin tai ymparistéihin,
joiden ilmankosteus on korkea tai alhainen.

2. Jos kontaktilimaa on pakko kayttaa, levyn leveys saa olla
korkeintaan 400 mm. Liimakerros ei saa olla lian paksu ja
lima on levitettéava tasaisesti molemmille pinnoille, jotta koko
pinta on limattaessa yhta tahmea. Nama seikat ovat erityisen
tarkeitd, jos laminaatin reunat on kiinnitetty paikalleen
likehtimisen ehkaisemiseksi.

3. Mittamuutosten minimoimiseksi levyn pisin mitta on sahattava
laminaattilevyn pituussuunnassa eli samansuuntaisesti hio-
masuunnan kanssa, koska laminaatti likkuu poikkisuunnassa
lahes kaksi kertaa niin paljon kuin pituussuunnassa.

4. Laminaattia on pidettava ennen limausta vahintédan viikon
ajan ymparistdssa, joka vastaa lampdtilaltaan ja kosteudeltaan
lopullista asennuspaikkaa.



Paloturvallisuus

Yleisté

Formican testiraporteissa ja sertifikaateissa varmistetaan rakennus-,
merenkulku- ja kuljetusaloilla kaytettavien Formica-tuotteiden
paloturvallisuusominaisuudet.

Formican HGF-laminaateissa kaytettavat palonestoaineet eivat
ole halogeenipohjaisia ja ne toimivat sen vuoksi tehokkaasti
tuotteen koko kayttoian.

Rakennusalan sovellukset

Kayttaytyminen tulipalossa. Rakennuskayttdon tarkoitettuja
laminaatteja testataan Euroopassa seuraavien normien mukaan:
SFS-EN 13823 (SBI-testi) ja SFS-EN ISO 11925-2 (testi pienella
liekilld). Testitulokset kuvataan SFS-EN 13501-1:n mukaan.
Seuraavassa taulukossa ilmoitetaan Formican Compact-

laminaattien ja komposiittilevyjen saama syttyvyysluokitus
SFS-EN 13501-1:n mukaan.

Tuotetyyppi Tyypillinen luokitus SFS-
EN 13501-1:n mukaan
- Formican Compact-laatu CGF, EGF B-s1.d0
paksuus 6-20 mm
Paksuus 4-< 6 mm B-s2.d0
- Komposiittilevyjg, joissa Formican
liekinkestéava kiinnitys standardin mukaan
- Formican Compact-laatu CGS, EGS  C-s2.d0

paksuus 4-< 6 mm

- Komposiittipaneeleja, joissa Formican
vakiolaatuinen laminaatti kiinnitetty
standardin mukaan

Kommentti 1:
Yll& olevassa taulukossa ilmoitetut palo-ominaisuudet ovat
tyyppiarvoja. Paloturvallisuustestien tulokset ovat riippuvaisia
laminaatin paksuudesta ja rakenteesta, runkomateriaalin
tyypista ja paksuudesta seka kaytetysta kiinnitysmenetelmasta.
Teknisen palvelun osastomme antaa lisatietoja voimassa
olevista paloturvallisuusraporteista ja luokituksista.

Kommentti 2:

Joissakin erittelyissa on viittauksia Euroopassa aikaisemmin
kaytettyihin kansallisiin testimenetelmiin perustuviin palotur-
vallisuusluokituksiin, esim. pintakerrosluokka I-lll, BS 476,
osa 6/7 luokka O, 1, jne.; AFNOR NFP 92-501 luokka M1,
M2, jne.; DIN 4102-1 luokka B1, B2, jne. Teknisen palvelun
osastomme antaa lisatietoja voimassa olevista paloturvalli-
suusraporteista ja luokituksista.

Tekniset tiedot

Palonkestavyys. Palonkestavyys iimaisee, miten hyvin sisdseina
tai ovi estaa liekkien tai kuumuuden l&apimurron tietyn ajanjakson
aikana (esim. 30 tai 60 minuuttia). Laminaattilevyja, joita kaytetaan
palonkestavyysmaarayksilla sdadeltavissa sovelluksissa, testataan
SFS-EN 1363:n mukaan ja testien tulokset luokitellaan SFS-EN
13501-2:n mukaan.

Formica-laminaatteja kaytetaan usein paloturvallisten ovien ja
paneelien pinnoilla, mutta koska laminaatti ei juurikaan vaikuta
runkomateriaalin palonkestéavyyteen, toivottu palonkestavyys on
otettava huomioon sovelluksen runkomateriaalia valittaessa.

Merenkulkualan sovellukset

Formican palamattomalle alustalle limatut HGS 0,8 mm- ja HGP
0,6-0,8 mm-laminaatit tayttavat IMO-paatoksissd A653 (16) ja
MSC 61 (67) iimoitetut liekinleviamis-, lBmmaodnkestavyys-,
savunmuodostus- ja myrkyttdmyysvaatimukset.

Kuljetusalan sovellukset

Teknisen palvelun osastomme antaa lisétietoja voimassa olevista
paloturvallisuusraporteista ja luokituksista HGS ja- CGS 0,8-13,0
mm tayttaa EU-direktiivin 95/28/EC, nro 756/208/2000 vaati-
mukset.
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Valkotaulut

Formica Glossy White -laminaatti sopii erinomaisesti valkotaulukynien
ja vesiliukoisten huopakynien kirjoitusalustaksi. Valkotaulukynén teksti
voidaan pyyhkia pois kuivalla linalla ja vesiliukoisen huopakynan
teksti kostealla liinalla.

Huopakynien kirjoitusalustana ei tule kayttada himmeité tai
strukturoituja pintoja, koska huopakynien jattamat jaljet voi olla
talloin vaikea pyyhkia pois.

Formican kiiltdva- ja himmedapintaisille laminaateille voidaan kirjoittaa
vahaliiduilla, joiden jéalki poistetaan katevimmin spriilléa kostutetulla
linalla.

Tumma Velour-tai Softmatt-tyyppinen laminaatti soveltuu
erinomaisesti litutauluksi.



Formica® Compact -laminaatti

Formica-laminaatit toimitetaan normaalisti ohuina levying, jotka
limataan sopivan runkomateriaalin paélle. Mita paksumpi
laminaatti on, sita kantavampi se on itsessaan ja sopii
kaytettavaksi sellaisenaan ilman runkomateriaalia. Paksuja
laminaatteja kutsutaan yleensd Compact-laminaateiksi.

Compact-laminaatti on vahintdadn 2 mm:n paksuinen Formica-
laminaatti, joka on yleensa kuvioitu molemmin puolin.
Homogeenisten levyjen muodonpitévyys ja mekaaninen vahvuus
on erittdin hyva. Alle 4 mm:n paksuisia levyja on yleensé tuettava
esim. metalliprofiileilla, mutta sitd paksummat levyt voidaan
luokitella taysin itsekantaviksi. Yli 8 mm:n paksuisia levyja voidaan
kayttédd vaaka-asennuksissa lahes iiman tukea. Ne tayttavat
kaikki SFS-EN 438:n ja ISO 4586:n vaatimukset ja ovat liséksi
iskun- ja kosteudenkestavia. Compact-laminaatteja on saatavana
seka vakiolaatuisina etta paloluokiteltuina.

Kuljetus

Kuljetuksen aikana levyja on térkea tukea alapuolelta sopivanko-
koisilla kuormalavoilla. Lavojen on oltava tarpeeksi vahvoja ja
tukevia, etteivat ne taivu tai romahda levyjen painosta.

Levyjen pinnalla ei saa olla likaa eika vieraita esineitd, koska ne
voivat painua kiinni levyyn levypinon painon vaikutuksesta ja
vahingoittaa levyn pintaa.

Levyja ei saa vetda tai hangata toisiaan vasten kuormaa
lastattaessa ja purettaessa, vaan ne on nostettava yksi
kerrallaan joko kasin tai vakuuminostimen avulla.

Pinotut levyt on kiinnitettéva siten, etteivat ne paase liukumaan
kuljetuksen aikana.

Sailytys

Compact-laminaattilevyja on sailytettava suljetuissa varastotiloissa
normaalissa huoneenlammadssé ja ilmankosteudessa (Iampdotila
18-25 °C ja suhteellinen ilmankosteus 50-60 %).
Compact-laminaatit pysyvat tasaisina, jos niita sailytetaan
pinottuina vaaka-asennossa tasaisen aluslevyn paalla siten,

etta levyjen reunat ovat kohdakkain.

Aluslevyn pitaa olla kuiva ja se pitaé peittéa kosteussulkuna
toimivalla vetta lapaisemattémalla materiaalilla.

Jokaisen pinon ylimmainen levy on peitettéva kosteussulku-/
peitelevylld, joka on niin painava, etta se pysyy tasaisesti koko
ylimman Compact-laminaatin paalla.

Levyja on sdilytettava koko ajan samanlaisissa olosuhteissa
(rippumatta siité sailytetadnko levyja varastossa vai tehtaassa) ja
olosuhteet on palautettava joka kerta, kun pinosta otetaan levyja.

Jos Compact-laminaattilevyja sailytetédan pitkan aikaa epatasaisella
alustalla, ne voivat muuttaa muotoaan. Téllaisia vaurioita on 1&hes
mahdoton korjata jalkeenpain, varsinkin jos levyt ovat paksuja.
Mahdollinen suojakalvo on poistettava yhta aikaa molemmilta
puolilta.

Tekniset tiedot

Valmistus

Kaikki ohuiden laminaattien kdyttdohjeet koskevat myos
Compact-laminaatteja, joita on késiteltdva samalla tavalla kuin
kaksipuolisia rakennuselementteja. Lisaksi on noudatettava
seuraavia ohjeita.

Yleisté

Paksut Compact-laminaatit vaativat jareampia leikkaustykaluja
ja ne kuluttavat tydkaluja enemman. Syétténopeuksien on oltava
alhaisemmat kuin leikattaessa korkeapainelaminaatilla pinnoitettuja
komposiittilevyja. Sydtténopeus riippuu laminaatin paksuudesta
ja sovelluksessa tarvittavasta laadusta. Tyokaluterien kovametallin
optimaalista laatua on syyté tiedustella tydkalunvalmistajilta.
Pitkissé tuotantosarjoissa ja jos tyon laadun on oltava korkea-
luokkaista, on syyté harkita timanttitydkalujen kayttoa.

Koneellisessa tyostdssa ei saa esiintya paikoittaista kuumentumista
huonosti huollettujen sahojen tai leikkausvélineiden vuoksi.

Paras tasaisuus saavutetaan, jos sahattavan paneelin ja
Compact-laminaattilevyn pisimmat mitat vastaavat toisiaan.

Sahaus

Kaksipuolisten rakennuselementtien sahaamisessa kaytettavat
sahat soveltuvat yleensd myds Compact-laminaattien
sahaamiseen. Sahanteran paksuuden tulee olla yli 4 mm.
Compact-laminaattilevyjen alapinnan séldilya voidaan valttaa eri
tavoin:

1. Tekemalld viilto levyn alapintaan piirtoteran avulla.
2. Kayttamalla Compact-laminaattilevyn alla vaneri- tai puulevya.

3. Sadtdmalla sahanteran korkeutta siten, etté ulossyottokulmasta
tulee oikea.

HUOM! Mita korkeampi sahanter& on, sitd parempi tulee
ylemmasta ja sitd huonompi alemmasta sahausurasta, ja painvastoin.

Sahausuran laatu sahattaessa molemmilta puolilta kuvioitua
Compact-laminaattia riippuu ennen kaikkea sahan
syGttbnopeudesta.
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Formica® Compact -laminaatti

Profiilien sahaaminen ja levyjen reunustaminen

Compact-laminaattilevyjen reunoja ei tarvitse tiivistaa tai
reunustaa listoilla, vaan useimmiten riittd4, etta reunat sahataan
puhtaaksi.

CNC-jyrsimen tai kasiyldjyrsimen avulla voidaan tehda erinomaisia
reunaprofileja. Tamantyyppisiin tdihin suositellaan timanttitydkaluja.
Jyrsintgjéalkia ei voida taysin valttaa, mutta ne voidaan minimoida
syottamalla tydkappaletta sahkdkayttoisesti ja koko ajan samalla
nopeudella. Tydkappaleen sytttédmista ei tule koskaan keskeyttaa
jyrsinnén ja profiloinnin aikana, koska kappaleeseen voi talldin
jaada vaikeasti poistettavia palamisjalkia. Reunat, joissa ei saa
olla jyrsintajalkia, voidaan joutua hiomaan tai siklaamaan jalkikateen.
Reunat voidaan viimeistelld myds kiillottamalla ne terasvillalla ja
kasittelemalla ne sen jalkeen silikonittomalla oljylla.

Compact-laminaattilevyjen reunojen viistoaminen tai profiloiminen
estaa reunojen vaurioitumista.

Poraus

Compact-laminaattilevyja voidaan porata muovimateriaalien
poraukseen tarkoitetuilla porilla. Tallaisten porien teréan kulma on
60-80° erotukseksi metalliporanterista, joiden kulma on 120°.

Taustapuolen séldilyn ehkdisemiseksi poranpaan sydttonopeutta
ja tybkappaleeseen kohdistuvaa painetta tulee vahentéa asteittain
lapiporaushetken lahestyessa. Saldilyn vaaraa voidaan vahentaa
myds kayttamalla laminaatin alla tukevaa alustaa, esim. vaneri-
tai lastulevya.

Piiloporauksessa porausreian alle tulee jaada vahintaan 1,5 mm
levymateriaalia. Kovametalliteraista puuporaa kaytettaessa
piiloporatun rei&n pohjasta tulee tasainen eika poran karki tyénny
yhté& herkasti taustapuolen 1&pi. N&in reian pohjalle jaa tarpeeksi
materiaalia asennusta varten. L&pimenemattdomia reikia porattaessa
Compact-laminaattilevyn paksuuden tulee olla vahintaan 10 mm.

Porattaessa samansuuntaisesti pinnan kanssa (reunaporaus),
porausreidan molemmille puolille tulee jaada vahintaadn 3 mm
materiaalia. Kierteisia reikid voidaan tehda kierretappien avulla.
Tahan voidaan kayttad myos kierteittavia ruuveja tai kierteisia
messinkiholkkeja. Varo reunan delaminoitumista.

Asennus

Compact-laminaatin mahdolliset mittamuutokset on tarkeaa ottaa
huomioon suunniteltaessa tuotteiden muotoilu-, valmistus- ja
asennusprosesseja. Levy liikkuu pituussuunnassa noin puolet
vahemman kuin poikkisuunnassa. Tyypilliset mittamuutokset,

kun suhteellinen ilmankosteus vaihtelee suuresti:

Levyn poikkisuunta: 2,5-3,0 mm metria kohti
Levyn pituussuunta: 1,0-1,5 mm metria kohti



Compact-laminaatit markatiloissa

Compact-laminaatit sopivat hyvin mérkatiloihin, kuten suihkutiloihin,
uimahallien pukuhuoneisiin jne. silléa edellytyksella, etté ryhdytédan
tiettyihin varotoimenpiteisiin.

Compact-laminaatit kestavat saanndllista lampiman tai kylman
veden erittdmaa kosteutta ja/tai pitkdaikaista altistusta korkealle
iimankosteudelle.

Méarkatiloissa tulee kayttaa vain vakiotyyppisia Compact-lami-
naatteja (Formican laminaattilaatu CGS), koska tulenkestavien
lisdaineiden hygroskooppiset ominaisuudet voivat aiheuttaa
kupruilua FR-Compact-laminaattien (Formican laminaattilaatu
CGF) pinnalla, jos naita kaytetaan kosteissa ymparistdissa.

Compact-laminaatin mitat muuttuvat ilmankosteuden vaihdellessa,
samoin kuin muidenkin kuvioitujen korkeapainelaminaattien.
Téllaisten liikkeiden aiheuttamaa taipumista on ehkaistava
seuraavasti:

Tekniset tiedot

Sahattavien paneelien pitk&n sivun tulee olla samansuuntainen
levyn pituussuunnan kanssa. Mittamuutokset ovat levyn
poikkisuunnassa kaksi kertaa niin suuria kuin levyn pituus-
suunnassa, minka vuoksi sivun poikkisuunnassa sahattavat
paneelit taipuvat huomattavasti herkemmin.

Lampdtilan ja ilmankosteuden pitd& olla mahdollisuuksien
mukaan sama levyn molemmilla puolilla, koska molempien
puolien on tarkedad imea ja erittéa kosteutta suurin piirtein yhtéa
nopeasti. Jos levyt asennetaan seindlle tai pesualtaan ympérille,
iimastoinnin on oltava niin hyva, etta lampdtila ja iimankosteus
ovat l&hes samat levyn molemmilla pualilla.

Kiinnityskohtien tulee olla tarpeeksi lahekkain, jotteivat levyt
paase likkumaan likaa. Suihkuhuoneiden valiseiniin
asennetuissa yli 1500 mm korkeissa ovissa tulee olla kolme
saranaa.
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Formica ColorCore®

Formica ColorCore on laadukas pintamateriaali, jonka valmistuk-
sessa kaytetdan padosiltaan samaa laitteistoa ja tekniikkaa kuin
tavallisen laminaatin vaimistuksessa, mutta tuotteen taydellinen
hyddyntadminen edellyttda myos tiettya erikoistekniikkaa.

Kasittely ja varastointi

ColorCore on tavallista laminaattia jonkin verran hauraampaa,
minka vuoksi sitd on kasiteltava varovaisemmin.

ColorCore-laminaatteja tulee aina séilyttaa vaakatasossa.
Pystyasennossa sailyttdminen saattaa vaurioittaa levyjen reunoja.

Levyjen reunat tulee asettaa tasaisesti padllekkain, koska ulos
tyéntyvat reunat ovat alttiita iskuille ja kolhuille. Jos levyn reunat
ovat vaurioituneet, levy on nostettava pinosta varovasti, ettei se
halkea.

ColorCore-laminaatteja tulee séilyttda samanlaisissa olosuhteissa
kuin Formican tavallisia laminaatteja.

Sahaus

ColorCore-laminaatteja voidaan sahata samanlaisilla tyokaluilla
ja laitteilla kuin Formican muita laminaatteja. Sahojen ja jyrsinten
terien tulee olla kovametallia ja niiden on oltava teravia
rispaantumisen ehkaisemiseksi.

Py6résahalla sahaaminen saattaa aiheuttaa rispaantumista materiaalin
alapinnassa, koska ColorCore on muita laminaatteja hauraampaa.
Tata on pyrittava valttdmaan erilaisin toimenpitein, mm. upottamalla
saha sahauspdytaan, alentamalla sahauskorkeutta sahausuran
alle asetettavan puukappaleen avulla, vaihtamalla negatiivisella
hammaskulmalla varustettuun sahanteraan tai jattamalla
ylimaaraista materiaalia reunan viimeistelya varten.

ColorCore-laminaatteja ei tule sahata laminaattileikkurilla.

Jos ColorCore-laminaattia sahataan k&sin hienohampaisella sahalla,
sahausuran molemmilla pualilla tulee olla tukeva alusta halkeamien
valttamiseksi.

Liimaus ja puristus

ColorCorea voidaan kylmé- tai lampo&puristaa. Limauksessa
noudatetaan kuviollisten Formica-laminaattien limausohjeita.

Muista, etta yksivarisista laminaateista puuttuu limasauman
piilottava tumma reuna. Tiiviit saumat suorissa kulmissa ja
varittdman tai kuivuttuaan 18pinakyvan liman kayttaminen
takaavat tyylikkdan lopputuloksen.

Runkomateriaali

ColorCorea voidaan kayttaa kaikkien Formica-laminaateille
soveltuvien runkomateriaalien kanssa.

Liimat

ColorCoren limauksessa voidaan kayttaa lahes kaikkia tavallisia
laminaattilimoja, ei kuitenkaan kontaktilimaa (varsinkaan,

jos liima levitetaan kasin).

Pehmed lima ei pysty sitomaan ColorCorea. Se voi aiheuttaa
jannityshalkeamia ja reunojen irtoamista, ellei tata esteta
erityistoimenpiteiden avulla.

ColorCore-laminaateissa ei ole limasaumaa peittavad tummaa

reunaa, ja tulos voi sen vuoksi olla kayttokelvoton vaaraé limaa
kaytettdessa. Varittdmiksi kuivuvat PVA,- tai UF-limat takaavat
parhaan lopputuloksen.

Mikéli kontaktiliman kayttda ei voida valttdd, reunat on syyta
limata toisella limalla. Talldin suurin osa levysté limataan
kontaktilimalla, mink& jalkeen 25-30 mm:n levyinen reunakaistale
limataan PVA,- tai UF-limalla.

Sauma tukevoitetaan kiristdmalla reunat tai teippaamalla ne
paikalleen. Samaa tekniikkaa kaytetaan levyyn leikattujen
aukkojen ympaérilla.

Liimasauman tulee olla mahdollisimman ohut ja tasainen.
Tama on erityisen tarked& reunoissa, joista ei tule tyylikkaita ja
saumattoman nakaisia, jos limasauma on liian paksu.

Tummaksi pigmentoitua limaa, esim. rerorsinoli, fenoli on véltettava,
koska tumma liimasauma on liian silmiinpistava. Jos limauksessa
on pakko kayttdd tummaa limaa, ainakin ColorCoren reunat on
syyta limata toisella limalla. Reunoissa voidaan kayttaa esimerkiksi
sulate- tai neopreenilimaa, ennen kuin paallyslaminaatti limataan
PVA,-limalla.

Taustat

Optimaalisen tasaisuuden saavuttamiseksi levyn molemmilla
puolilla on kaytettava samaa ColorCore-laminaattia.
Taustalaminaattia voidaan kayttéaa, jos tietty taipuminen on
hyvaksyttavaa tai jos levyt on asennettu tukevalle
runkomateriaalille.

Taivutus

ColorCorea voidaan taivuttaa, mutta vain isolla sdteelld, koska
materiaali on verrattain jaykkaa ja haurasta. 60 mm:n levyisten
kaistaleiden pienin taivutussade on 150 mm, ja vaadittava
minimis&de on sité suurempi mita levedmpi kaistale on kyseessa.
Lampd helpottaa taivutusta, mutta ColorCore ei ole
lampomuovattavaa materiaalia.

Sama yhtenéinen ja saumaton lopputulos kuin lampdmuovatta-
vissa komponenteissa saavutetaan pinnoittamalla reunat
ColorCorella.

HUOM! ColorCorella on tiettyja erityisominaisuuksia, joiden vuoksi
Formica ColorCore- ja Formica Plain Colors -laminaattien vérit eivat
aina taysin vastaa toisiaan. Formica Limited suosittelee sen vuoksi
oikeiden laminaattindytteiden vertailua ennen tilauksen tekemista.

Ty6std ja viimeistely

ColorCore-levyjen tydstdssa voidaan kayttaa kaikkia muiden
Formica-laminaattien k&sittelyssa kaytettavia tydkaluja ja laitteita.
Tybssa on noudatettava kaikkia yleisia kayttdohjeita.

Jotta lopputuloksesta tulee mahdollisimman siisti, ensimmainen
laminaattikappale on tasoitettava aina samaan tasoon
runkomateriaalin kanssa. ColorCoren ulostydntyvéa reuna on
tasoitettava samaan tasoon runkomateriaalin reunan kanssa,
ettei reunoihin jaé nakyvia rakoja.



Formica ColorCore®

Reunat on puhdistettava kasihiomakoneella ja kovametallisessa
jyrsintydkalussa tulee olla pieni sade tai viisto terd. Parhaan
lopputuloksen takaamiseksi reuna on hiottava hienolla viilalla tai
tasoitushoylalla. Reunat voidaan viistota reilusti tai pyoristaa jopa
2,5 mm:n sateelle, mutta talldin viimeistely on tehtava erityisen
huolellisesti, jotteivat reunat erotu ympéardivasta pinnasta.

Tybsta materiaalia aina runkomateriaalin suuntaan, jottei reunocista
irtoa salgja, kun hiot tai viilaat niitd runkomateriaalin tasalle.
Hiomapaperin raekoko saa olla korkeintaan 100.

Kun ColorCorea hiotaan tavallista laminaattipintaa vasten, on
varottava, ettei tavallisen laminaatin ruskea runko tule nékyviin
laminaattien yhdistymékohdassa.

Erikoistehosteet

Yksivéariseen ColorCoreen voidaan luoda monia erilaisia
koristeellisia tehosteita erilaisilla tekniikoilla, kuten kerrostamalla,
kaivertamalla, jyrsimélld tai hiekkapuhaltamalla tai n&itd menetelmia
yhdistamalla. Jannittavia yksityiskohtia voidaan luoda myos
kayttamalla ColorCoren kanssa puureunoja.

Kerrostus

Erivarisista yhteenlimatuista ColorCore-laminaateista voidaan
valmistaa sandwich-rakenteinen levy, joka voidaan sen jalkeen
sahata 90 asteen kulmassa limasaumaan ndhden. Tallaisia
laminaattikaistaleita voidaan kayttdd mm. poytélevyjen reunoissa
ennen laminaatin limaamista, jolloin levyyn saadaan saumattoman
nékodinen reuna.

Tamantyyppiset laminaattirakenteet tulee limata epoksilimalla ja
puristaa yhteen levypuristimella. Sisempien laminaattikerrosten
kuviopinnat on hiottava huolellisesti ennen liimausta liman
tarttumisen varmistamiseksi.

Kaiverrus ja jyrsiminen

ColorCoren pintaan voidaan kaivertaa tai jyrsia 0,8 mm:n syvyisia
kuvioita. Menetelmélla voidaan luoda jannittévié tehosteita
yksinkertaisista merkeistd monimutkaisiin yksivarisiin kuvioihin ja
muotoihin.

Kerrostus- ja jyrsintatekniikkaa yhdistamalla voidaan luoda kaksi-
tai useampivarisia kuvioita. Menetelmassa limataan paallekkain
erivarisia laminaatteja, minka jalkeen pintaa jyrsitdan siten, etta
nakyviin tulee yksi tai useampia vareja. Talldin kaytetddn samoja
limoja ja limausmenetelmid kuin kerrostuksessa.

On syyta muistaa, etta pinnan jyrsiminen vapauttaa levyssa
jannityksia, ja levyn tukevoittamiseksi ja mahdollisen taipumisen
ehkaisemiseksi on joskus valttamatonta tydstaa levya myos sen
toiselta puolelta.

Kasitellyilla alueilla voi esiintya tiettyja Kiiltoeroista johtuvia
varimuutoksia, erityisesti tummissa vareissa.

Kapeissa kaiverretuissa linjoissa néité eroja voidaan haivyttaa
voitelemalla pinta ohuesti silikonittomalla dljylla. Vaihtoehtoisesti
voidaan isot jyrsityt alueet siklata ja hioa vaintamalla asteittain
hienompirakeiseen hiekkapaperiin ja kiillottaa pinta lopuksi.

Tekniset tiedot

Hiekkapuhallus

ColorCoreen voidaan luoda jannittavia tehosteita myos
hiekkapuhalluksella. Menetelmalla laminaatin pintaan saadaan
esimerkiksi hillittyja kiiltoeroja tai syvempia veistoksellisia kuvioita
(syvyys korkeintaan 0,8 mm).

Valmistusohjeet

Uloke
OIKEIN

Reuna ei tasossa
VAARIN

Kiinnittaessasi ColorCoren ensimmaisen kappaleen runkomateriaalin
reunaan jata reuna hieman pitemmaksi (korkeintaan 6 mm) ja jyrsi
uloke jalkeenpéin pinnan tasalle.

Pyéristetty reuna
VAARIN

Jyrsitty tasaiseksi
OIKEIN

Valta salgilya jyrsimalléa ColorCore runkomateriaalin tasalle teravalla
tydkalulla. Hio pintaa runkomateriaaliin pdin hienorakeisella
hiomapaperilla. Varo pyéristamasta reunaa liikaa,

ettei limasaumasta tule liian paksu.

Tukeva sauma
OIKEIN

Liian pyéreé reuna
VAARIN

Levitd ohut (mutta kuitenkin tarpeeksi paksu) ja tasainen kerros
limaa, kiinnita pintalaminaatti paikalleen ja jata reunaan pieni uloke.
Paina limasaumaa sopivalla paineella, jotta siita tulee tukeva.

Tukeva sauma
OIKEIN

Liian paksu liimasauma
VAARIN

Ty6sté pintalaminaatin reunaa reuna- tai pydristysjyrsimella
ja viilaa tai siklaa se tasaiseksi.
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Formica DecoMetal®

Formica DecoMetal on metallipintainen kuvioitu korkeapainelami-
naatti. Valikoima sisaltaa antiikkista, klassista ja modernia tyylia
edustavia kuvioita ja struktuuripintoja, joissa on kaytetty aitoa
alumiinia, kuparia, kromia ja ruostumatonta terasta.

Hiottu kromipinta on kromilla pinnoitettua kuparia. Joissakin
Kiillotetuissa laminaateissa on anodisoitu alumiinipinta ja kaikki
alumiinipinnat on lakattu epoksilakalla alumiinikalvon
suojaamiseksi. Kuparipinnat on lakattu polyuretaanilakalla.

Yleiset ominaisuudet

DecoMetal-laminaatit on tarkoitettu kéytettavaksi sisatilojen
pystypinnoissa, jotka eivat ole alttiina kovalle kuormitukselle.
Materiaali ei sovellu kovalle kulutukselle alttiisin ympéaristoihin,
esim. vaakasuuntaisiin tyétasoihin tai tiloihin, jotka ovat
pitkaaikaisesti alttina korkealle iimankosteudelle, vedelle tai yli
60°C:n lampdtiloille.

Joissakin loisteputkilla valaistuissa tiloissa DecoMetal-laminaa-
teissa voi esiintya kirjavaa vaikutusta. Ne on sen vuoksi syyta
tarkastaa samalla tavoin valaistussa tilassa ennen asennusta.

Tarkasta ennen kayttda ja asennusta, etta kaikki levyt ovat
samansuuntaisia (suunta nakyy suojakalvosta), koska levyjen
ulkon&dssa voi esiintya eroja, jos ne asennetaan 90° tai 180°
kulmaan toisiinsa nahden.

Viivakuvioidut levyt (esim. Isis, Titan) voidaan joutua leikkaamaan
siten, ettéd kuviot tulevat reunasta oikealle kohdalle.

Palo-ominaisuudet

DecoMetal-mallistossa on vain vakiolaatuisia tuotteita, mutta
monien tuotteiden palonkestavyys on metallipinnan vuoksi hyva.

Lis&tietoja on saatavana teknisen palvelun osastoltamme.

Kasittely ja sailytys

Levyja tulee sdilyttéda vaakatasossa varastoinnin ja kuljetuksen
aikana. Niita ei saa kaaria rullalle, koska laminaatti voi talloin tai-
pua pysyvasti ja sita voi sen jalkeen olla vaikea kayttaa valmistuk-
sessa.

Kaikissa DecoMetal-laminaatilla paallystetyissé levyissa on suoja-
kalvo, joka suojaa tuotteitta kasittelyn, valmistuksen ja kuljetuksen
aikana. Suojakalvoa ei tule poistaa tuotteesta, ennen kuin
lopputuote on asennettu ja valmis otettavaksi kayttoon.

Ala kéyta pinnoilla teippid, koska se voi vahingoittaa lakkakerrosta.

Ty6std

Kaikkia DecoMetal-laminaatteja paitsi Stainless Steel -laminaattia
voidaan tyostad samoailla vakiotyokaluilla ja laitteilla kuin Formican
muita laminaatteja, mutta vaurioiden estémiseksi pintaa on
kasiteltava erityisen varovasti.



Formica DecoMetal®

Stainless Steel -laminaatin tyost6

Ruostumaton terés on erittéin kova metalli, ja vaikka kalvon
paksuus on vain 50-100 um, se kuluttaa silti kovasti leikkausty®-
kaluja ja lyhentaéa niiden kayttoikaa. Suurin ongelma on kitkan
aiheuttama 1ampd, ja leikkaustyokalujen kayttdian pidentamiseksi
lammdnmuodostusta on pyrittava valttdmaan kaikin keinoin.

Ruostumattomasta teraksesta valmistetun DecoMetal-laminaatin
sahaaminen on suhteellisen helppoa. Paras tulos saadaan kayt-
tamalla trapetsinammastettuja kovametalliteria. Pida sahattaessa
aina laminaatin etupuoli yléspain ja varmistu siité, ettd sahantera
nousee 20-25 mm levynpinnan ylapuolelle. Kayttamalla syotto-
poytaa ja vahentamalla siten sahauskorkeutta sahausraon levey-
teen néhden voidaan ehkaista laminaatin nykimisté ja taipumista.
Kaksipuoliset levyt on sahattava piirtoteran avulla.

Reunoja jyrsittdessa ja hiottaessa voi ilmeta ongelmia. Useimpien
laminaateille tarkoitettujen jyrsinten ja hiomakoneiden py&rimisnopeus
on 15 000-30 000 kierrosta minuutissa. Taméa on normaalia
syotténopeutta kaytettdessa lian korkea nopeus ruostumattomalle
terékselle ja aiheuttaa sen vuoksi tydkaluja nopeasti tylsyttavaa
kitkaldmpoa.

Ongelma voidaan ratkaista alentamalla jyrsintydkalun nopeutta
ja/tai lisdamalla systtdnopeutta, jolloin tuloksesta tulee hyvaksyttava.
Optimaalisen tuloksen saavuttaminen voi edellyttaa tiettyja
kokeiluja.

Jos laitteen kierroslukua voidaan vaihdella, tydkalujen vaurioitumista
voidaan valttaa aloittamalla tyd aina alhaisella kierrosluvulla.

Jos kierroslukua ei voi muuttaa, syotténopeus on aina pidettava
mahdollisimman suurena. Hyva tulos saavutetaan esim.
sy6tténopeudella 15 m/min, jos laitteen kierrosluku on

15 000-18 000 kierrosta/min.

Jyrsintyékalu on poistettava tydkappaleesta heti jyrsinnan paatyttya
eika sitd saa koskaan jattda seisomaan samaan pisteeseen,
koska tydkalun kayttdika lyhenee talldin merkittavasti. Vahenna
kehanopeutta kayttdmalla halkaisijaltaan pienta jyrsintydkalua.

Tekniset tiedot

Laminoitujen levyjen reunat voidaan hioa CNC-jyrsimella tehok-
kaimmin kayttamalla massiivisesta kovametallista valmistettua
kaantoterallista kierukkajyrsintéa. Jos paneelin etupuoli on ylospain,
teran tulee kiertya vasemmalle, ja jos etupuoli on alaspain, teran
tulee kiertya oikealle.

Jos koneen pydrimisnopeus on verrattain alhainen ja kehéanopeus
korkea (esim. tappijyrsin), jyrsintyokalu jattéa pakostakin
tuotteeseen taringjalkia kovilla syétténopeuksilla.

Mutta jos onnistutaan I6ytamaan hyva tasapaino koneen nopeuden
ja syotténopeuden valille, tuloksesta voi silti tulla tyydyttava.

Reunat voidaan viimeistelld tavallisilla tydkaluilla, esim. kiinteill4 tai
kannettavilla ylgjyrsimilla tai laminaatille tarkoitetuilla kasihiomako-
neilla. Kasihiomakonetta kaytettaesséa laminaatin ulkonevan reunan
tulee olla mahdollisimman pieni, jotta verrattain heikkotehoinen
kone selvidéd nopeasta syottonopeudesta.

Reunojen viistotuksen tulee olla 60° eika 45°, koska sahausura
ruostumattoman teréksen 1api on talléin mahdollisimman kapea.
Tasohionta 90° kulmassa pidentaa jyrsintydkalun kayttoikaa,
koska pystysuuntaisessa likkeessa kaytetdan useampia
ty6kaluteria.

Jyrsintydkalun jattamat heikot jaljet voidaan poistaa hiomalla
pintaa alaspéin hienolla viilalla tai hiomapaperilla.

Parhaan tuloksen saavuttamiseksi kaikki jyrsintyokalut on hiottava
ja huollettava huolellisesti. Kovametallista valmistetut kertakaytto-
tydkalut ovat nopeita ja k&ytanndllisia ja niitd on kaytettava aina
kun se on mahdollista.

ltseohjaavia jyrsintyOkaluja kaytettdessa niiden tulee olla kuulalaa-
keroituja eika kiintein sokin varustettuja. Laakeriohjainten on
pydrittava vapaasti, etteivat ne jata jakia laminaatin pintaan.

VAROITUS: Teravat metallireunat voivat aiheuttaa
leikkuuhaavoja ja vaurioittaa sahkojohtoja.
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Formica DecoMetal®

Runkomateriaalit ja liimat

Materiaalin pintakasittelyn vuoksi (koskee erityisesti kiillotettuja
pintoja) runkomateriaalina voidaan kayttad vain laadukkaita,
tasaisia ja virheettémia materiaaleja.

Liimauksessa voidaan kayttéaa useimpia limoja, lukuun ottamatta
ureapohjaisia (UF- ja MUF-tyyppisid) limoja.

Liima pitaa levittda pinnalle tasaisesti pintavikojen valttamiseksi.
Kiiltavien laminaattien limaukseen soveltuvat parhaiten lahes
kutistumattomat limat (esim. PVA.-limat), jotka estévat
runkomateriaalin virheiden siirtymisen pintalaminaattiin.

Tehokas valmistustekniikka voi tosin vahentaa optisia vaaristymia,
mutta kaikkia epé&tasaisuuksia on mahdoton valttaa eika pinnasta
ole mahdollista tehd& aivan peilikirkasta.

Puristus

DecoMetal-laminaatit on liimattava puristuksessa,
jotta lopputuloksesta tulee siisti.

Painopdydan ja -telojen on oltava puhtaita ja suojamateriaalin
mahdolliset vekit on oikaistava ennen puristuksen aloittamista.
Liimaroiskeet on poistettava valittdmasti lampimaan veteen
kostutetulla linalla.

Seka kylméa- etta lampopuristusta (enint. 60 °C) voidaan
kayttaa ja paineen tulee olla 1-3 kg/cm?2.

Reliefikuvioitujen laminaattien puristuksessa on kéytettava sopivaa
painotyynya, jotta paino jakautuu tasaisesti laminaatin pintaan.

Taustalevyn liimaus

Kéyta samaa laminaattia levyn molemmilla puolilla mahdollisimman
hyvan tasaisuuden takaamiseksi (luokka A).

Jos levyt ovat pienia tai niista ei tarvitse tehda aivan tasaisia,
voidaan levyn toisella puolella kéyttaa fenolilaminaattia (luokka C).
Materiaali on ilmastoitava samalla tavoin kuin tavallista laminaattia
kaytettdessa.

Pintakasittely

Reunat voidaan hioa normaalisti ja mahdolliset kulmat voidaan
poistaa vilaamalla hienolla viilalla laminaattipinnan suuntaan.
Laminaattiin leikattujen aukkojen siséakulmien on oltava pyo&ristettyja
eika niissa saa olla saloja.

Kylmataivutus

Nyrkkisdantona voidaan sanoa, etté korkeintaan 60 mm:n
levyisid DecoMetal-laminaatteja voidaan kylmétaivuttaa 200 mm:n
sateelle. Levedmpienkin kaistaleiden kylmataivutus on mahdollista,
mutta ne on kiinnitettava alustaansa liman liséksi myds metalli-
profillilla tai peitekaistaleella, joka estda laminaattia kimpoamasta
takaisin.

Lampdmuovaus

Joitakin DecoMetal-tuotteita voidaan lampdmuovata. Niiden suo-
jakalvossa on kirjaimet PF. Tallaisia laminaatteja voidaan muovata
lampétila-alueella 120-130 °C joko staattisilla tai jatkuvatoimisilla
taivutukseen tarkoitetuilla laitteilla. Pienin suositeltu taivutussade
on 12 mm, mutta laitteistosta tai tekniikasta riippuen sade voi olla
pienempikin. Paras tulos saadaan lampdmuovaamalla laminaattia
profiloinnin suuntaisesti.

Hoito ja kunnossapito

Formica DecoMetal -laminaatti tulee puhdistaa lampimalla
saippualiuoksella tai miedolla yleispuhdistusaineella ja pehmealla
linalla. Hiovaa puhdistusainetta ei saa kayttaa.

Liuotepohjaisia puhdistusaineita on kaytettava varovasti ja niita
on testattava ensin ndytekappaleelle, jotta voidaan varmistua,
ettei pinta vioitu. Polyuretaanilla kasitellyilla pinnoilla ei saa
kayttaa liuotteita.



Formica® Veneer premium Wood Surfacing

Formica® Veneer on fenolirungolle laminoitu aito puuviilu, jossa
yhdistyvat korkeapainelaminaatin helppohoitoisuus ja aitojen
puulajien luonnonmukainen kuviointi.

Formica Veneer -mallistossa kdytetdan eksoottisesti kuvioituja
kauniita puulajeja. Laminaatit ovat tavallisia puuviiluja tasalaatui-
sempia ja helppokayttdisempia seka liséksi ympéristystavallisia.
Formica Veneer -laminaattien valmistuksessa voidaan kayttaa
samoja menetelmi& kuin tavallisten Formica® -laminaattien val-
mistuksessa, mutta koska kyseessé on komposiittimateriaali, on
seké ennen valmistusta etté sen aikana noudatettava varovai-
suutta.

Levykoko: 2440 mm x 1220 mm (nimellinen)
Laatu: STD

Tuotteiden yhteensopivuus

Formica Veneer -laminaatit valmistetaan aidosta puuviilusta.
Tuotteiden kuvioissa ja vareissa saattaa sen vuoksi esiintya tiet-
tya vaihtelua, mika ei kuitenkaan merkitse sita, etté tuotteet ovat
viallisia. Eri tuote-erien vérit eivat tdman vuoksi valttamatta vastaa
taysin toisiaan.

Pintakasittelyt

Formica Veneer -laminaatteihin on saatavana kaksi eri pintaka-
sittelya:

Polyuretaani - kiiltdva (PUR); tarkoitettu kaytettavaksi kuivissa si-
saymparistdissa kevyeen kulutukseen joutuvilla vaaka- tai
pystypinnoailla, joissa materiaalin on oltava tyylikastd, laadukasta
ja kestavaa ja kestettava likaantumista ja tavallisten lammadnlah-
teiden sateilemaa lampoa.

Vaha (WAX); tarkoitettu kaytettavaksi kuivissa sisdymparistoissa
kevyeen kulutukseen joutuvilla vaaka- tai pystypinnoilla. Muuten
samanlainen kuin ylla, mutta pinnassa on aidon puun tuntua.

Formica Veneer -laminaattien pintaa ei tarvitse lakata tai kasitella
muulla tavalla.

Varastointi ja késittely

Formica Veneer -laminaateissa on isojen levyjen kasittelya hel-
pottava fenolirunko, mutta tuotteita on silti nostettava ja kuljetet-
tava varovasti, ettei niihin synny puukuitujen suuntaisia halkea-
mia.

Formica Veneer -levyja on aina kannettava pystysuunnassa eika
valmiita levyjé saa siirrella kuviopuoli alaspain.

Materiaalia on sailytettdva samanlaisissa olosuhteissa kuin taval-
lista laminaattia (lampdtila 18-25 °C ja suhteellinen ilmankosteus
40-60 %). Levyja on séilytettéva vaaka-asennossa tasaisella
alustalla pinnat vastakkain. Ylimman levyn etupuoli on kd&nnetta-
va alaspain. Pinon paélle on asetettava peitelevy, joka estaa
ylimman levyn taipumista.

Suojaa levyt suoralta auringonvalolta ja kosteudelta alaka
koskaan séilyta niité paljaalla lattialla tai ulkoseinaa vasten.

Varit saattavat muuttua ajan mittaan, avain kuten muissa aidosta
puusta valmistetuissa tuotteissa. Valté pintojen altistamista valol-
le osittain, koska niiden vari voi talldin muuttua epétasaisesti.

llmastointi

Koska Formica Veneer -laminaatit sisaltavat 50 % aitoa puuta,
ne ovat tavallisia laminaatteja arempia iimankosteuden vaihteluil-

Tekniset tiedot

le. Aivan kuten muutkin puutuotteet, ne turpoavat kosteassa ym-
paristdssa ja kutistuvat kuivassa ympaéristdssa. Materiaali on sen
vuoksi imastoitava oikein.

Ennen levyjen limaamista sekd runkomateriaalia etté taustapuo-

len viilua on séilytettava asennusympéristéa olosuhteiltaan muis-

tuttavassa ympéaristéssa vahintadan 48 tuntia. Levyt on asetettava
rimojen paalle, jotta iima paasee kiertdmaan niiden ymparilla.

Runkomateriaali

Formica Veneer -laminaattien runkomateriaalina voidaan kayttaa
MDF-levya, lastulevya tai vaneria.

Kipsilevyja, kalsiumsilikaattilevyja, puulamellilevyja ja massiivipuu-
ta ei tule kayttda. Ala limaa Formica Veneer -laminaattia suoraan
rapatulle seinélle.

Runkomateriaalin on oltava laadukasta ja tasaista. Pintavikojen
ehkaisemiseksi on ryhdyttava asianmukaisiin varotoimiin. Liima
on esimerkiksi levitettava tasaisesti ja puristusalue on pidettava
siistind ja polyttdmana.

Liimat

Formica® Veneer -laminaatit limataan runkomateriaaliin paineessa
kovalla tai puolikovalla limalla, esim. UF- tai PVA-limalla.
Kontaktilimaa (varsinkaan paineistettuun pakkaukseen pakattua)
ei tule kayttaa eika sita ainakaan saa levittéaa kasin. Poista kaikki
limanjaanteet kostealla linalla ennen kuin lima ehtii kuivua. Ala
kayta liuotteita.

Puristus

Puristus on tehtava liasta ja saasteista puhtaassa ymparistossa.
Formica Veneer -laminaatteja voidaan kuumapuristaa, mutta pu-
ristuslampatila ei saa ylittda 60 °C. Kylmé- tai kuumapuristuksen
avulla saadaan parempia ja jannitteettomia levyja. Paineen on so-
vittava kaytettavalle limatyypille, esim. PVA-limat: 2-5 kg/cm2 ja
UF-limat: 3-5 kg/cm2.

Ty6sto

Formica Veneer -laminaatteja voidaan sahata ja tydstéda samoilla
laitteilla kuin muitakin Formica-laminaatteja. Tydssé on kaytettava
teravid ja hyvakuntoisia jyrsintytkaluja ja sahanteria.

Kaksipuolisia levyja sahattaessa on varottava levyjen alapuolen
halkeilua ja salgilya. Tydssa on kaytettava piirtoteralla varustettua
sahaa, varsinkin sahattaessa kuituja vastaan. Sahanteran laske-
minen vahentad myos alapuolen saloilya.

Sahan vaste on asetettava samansuuntaisesti sahan kanssa,
jotta sahanteran takasivu ei tee séldja laminaatin pintaan.

Formica Veneer - laminaattien ulostydntyvét reunat voidaan hioa
pois tavallisella laminaatinhiomakoneella ja teravalla kovametalli-
sella jyrsinteralld. Varmista, etta kaikki ohjainpyorat pyorivat va-
paasti. Valta kayttamasta kiinteilla ohjaintangoilla varustettuja jyr-
simid, koska ne voivat vahingoittaa laminaatin pintaa.

Kasitydkalut

Formica Veneer -laminaatteja voidaan hioa myos teravalla tyon-
téhoylalld ja reunat voidaan pyoristéa viilalla tai hienolla hiekkapa-
perilla
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Formica® Veneer

Aukot ja lapiviennit

Formica Veneer -laminaatit ovat tavallisia laminaatteja arempia
iimankosteuden vaihteluille. Jannityshalkeamien valttamiseksi on
térkedd noudattaa Formican Tekniset tiedot -kasikirjan sivulla 20
annettuja ohjeita.

Kaikkien esimerkiksi pistorasioita ja tuuletusventtiileja varten teh-
tévien aukkojen (sivun pituus korkeintaan 250 mm) sisékulmien
on oltava pyoristettyja ja py&ristysséateen on oltava vahintdan 6
mm. Sadetta on lisattava suhteessa sivun pituuteen, ja mita suu-
rempaa sadetta voidaan kayttaa, sitd pienempi on jannityshalkea-
mien vaara. Mik&li kulmia ei voida pyoristédd, kulmissa voidaan
kayttda kahta toisiinsa suorassa kulmassa liitettya levya.

Formica Veneer -levyyn porattavissa ruuvien ja pulttien rei’issa on
oltava tarpeeksi likkumavaraa.

Sama koskee reikia, jotka tehdaan levyn lapi alusmateriaaliin
kiinnitettavia kiinnikkeita varten. Liikkumavaran on oltava vahin-
tédan 1,5 kertaa kiinnikkeen lapimitta.

Upotukset on tehtava runkomateriaalin pintaan eika laminaattiin.

Ala koskaan lyd nauloja Formica® Veneer -laminaatilla pinnoitetun
levyn 18pi.

Jalka- ja kattolistat sekd muut puulistat on limattava tai ruuvatta-
va paikalleen. Ruuveja kaytettaessa likkumavaraa pitaa olla tar-
peeksi, katso ylla.

Muovaus

Formica Veneer -laminaatit eivat ole lampdmuovattavia, mutta
tietty kylmamuovaus on mahdollista. Pitkakuituisten materiaalien
60 mm:n levyisten kaistaleiden pienin taivutussade on kylméa-
muovauksessa 70 mm. Jos kaistale on levedmpi, pienin taivu-
tussade on vastaavasti isompi. Formica Veneer -laminaatteja on
muiden puutuotteiden tavoin vaikeampi taivuttaa kuitujen poikki-
suunnassa ja taipuisuus myos vaihtelee puulajin mukaan.
Laminaattien muovautuvuutta on sen vuoksi aina syyta testata
ennen tyon aloittamista.

Reunojen viimeistely

Formica® Veneer -laminaatilla péallystettyjen levyjen reunat voi-
daan viimeistelld kaikilla tavallisilla menetelmillé. Paras reunalistan
materiaali on tietenkin aito puu, mutta reunamateriaalina voidaan
kayttaa myds Formica Veneer- tai Formica ColorCore®
-laminaatteja.

Ala koskaan anna limaroiskeiden kuivua laminaatin pintaan,
koska kuivuneen liman poistaminen saattaa vahingoittaa pintaa.
Irrotusaineiden kaytté on mahdollista, mutta niitd on ensin kokeil-
tava koekappaleeseen. Kaikki irrotusaineiden jaéanteet on
poistettava.

Polyuretaanilla kasitellyilld pinnoilla ei saa kayttaa liuotteita.

Massiivipuiset reunalistat on tiivistettéva ja pintakasiteltava sopi-
valla tavalla.

Taustalaminaatti

Optimaalisen tasaisuuden saavuttamiseksi on levyn molemmilla
puolilla kaytettava samaa laminaattia (luokka A).

BS 4965:n vaatimukset tayttava tasaisuus (korkeintaan 1 mm:n
vadristyma 600 mm:n matkalla) voidaan saavuttaa kayttamalla
sopivaa taustalaminaattia (luokka B).

Jos levyt ovat pienia tai niista ei tarvitse tehda aivan tasaisia, voi-
daan taustapuolella kéayttéa tavallista laminaattia (luokka C).
(Katso kuva 1 alla.)

Materiaali on ilmastoitava samalla tavoin kuin tavallista laminaat-

tia kaytettéessa (katso Formican Tekniset tiedot -kasikirjan sivut
9-10).

Formica Luokka A Luokka B Luokka C

Formica® (Optimaalinen (Tasaisuus  (Vain

Veneer tasaisuus) BS 4965 tiivistystarkoitukseen)

-rajan sisalld)

Polyuretaani Samanlainen Tausta Tausta

(kiiltava & vaha) laminaatti vakiomater- valinnaista
molemmilla iaalia laminaattia
puolilla

Hoito ja kunnossapito

Formica Veneer -laminaatteja tulee kasitelld aidosta puusta val-
mistettujen kalusteiden tavoin. Ne voidaan puhdistaa kostealla lii-
nalla ja miedolla puhdistusaineella. Formica Veneer -pinnoailla ei
saa kayttaa kiillotusainetta eika vahaa.

Ala koskaan aseta l&mpimia esineitd suoraan Formica® Veneer -
laminaattien pinnalle dlaka koskaan kayta liuotteita sisaltavia tai
hiovia puhdistusaineita.



Formica® Solid Surfacing

Formica Solid Surfacing on monikayttdinen komposiittimateriaali.
Se soveltuu hyvin esimerkiksi tyylikkaiden ja kulutusta kestavien
tasojen ja pintojen valmistukseen.

Helppohoitoinen ja kaunis Formica Solid Surfacing tarjoaa
suunnittelijalle 1&hes rajattomasti erilaisia muotoiluvaihtoehtoja ja
kayttdmahdollisuuksia. Formica Solid Surfacing muistuttaa ulko-

nadltédan luonnonkived, mutta sité4 on helpompi hoitaa ja kasitella.

Formica Solid Surfacing -materiaalia voidaan muotoailla ja littda
saumattomasti. Kovametalliterdisten sahojen ja jyrsinten avulla
Formica Solid Surfacing -materiaalia voidaan sahata, porata ja
jyrsia ja niihin voidaan tehda upotuksia. Néin voidaan luoda
nayttavia kuvioita, kontrasteja ja kauniita reunustuksia.

Formica Solid Surfacing -levyt voidaan liittéé toisiinsa erityisella
samansavyisella Solid-limalla. Saumoista tulee ndin myds erittain
vahvoja. Pintakésittelyn jalkeen saumat ovat lahes nakymattomia
ja pinta nayttaa useimmiten saumattomalta. Ainutlaatuisia te-
hosteita voidaan luoda yhdistamélléa Formica Solid Surfacing
-levyihin muita materiaaleja, kuten puuta, metallia, kaakelia tai
Formican muita decoratiivisia laminaatteja.

Lisatietoja Formica Solid Surfacing -materiaalista on sivulla 66.

Tekniset tiedot
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Kysymyksia & Vastauksia

Miten Formican korkeapainelaminaatit
valmistetaan?

Formican korkeapainelaminaateissa kaytetaan
lampdkovettuvilla hartseilla impregnoitua
huolellisesti valikoitua runkopaperia ja painokuvioitua
kuviopaperia, jotka puristetaan yhteen korkeapaine-
laminaatiksi valvotussa ympéaristdssa lammaon ja
kovan paineen avulla.

Miten Formican laminaattien
kuviot valmistetaan?

Formican koristeellinen pinta valmistetaan
impregnoimalla kuviopaperi kulutusta kestavaan
melamiinihartsiin. Laminaatin pinnassa voidaan
kayttéd myds aitoa puuta tai metallia, kuten
mallistoissa Formica Veneer ja DecoMetal.

Liséksi korkeapainelaminaattiin voidaan tehda omia
persoonallisia kuvioita Formica Impress -menetelman
avulla.

Ovatko valmistusprosessit ja lopputuotteet
ymparistoystavallisia?

Kylla. Formicalla ollaan hyvin tietoisia maapallon
luonnonvarojen suojelemisen merkityksesta.
Pyrimme suojelemaan ympéristda kaikin tavoin
seka materiaalihankinnoissa etta tuotteidemme
valmistuksessa.

Formican korkeapainelaminaatit sisaltévéat paperia
ja lampodkovettuvia hartseja, ja noin 60 % tuotteista
on paperia. Paperimassan vaimistuksessa kaytettava
puutavara saadaan kestavaa metsanhoitoa
harjoittavista metsisté ja kierratetyista
paperituotteista.

Formica-laminaattien jétteet voidaan polttaa
viranomaisten hyvéaksymissé nykyaikaisissa
polttolaitoksissa tai havittaa yleisten jatehuolto-
maaraysten mukaan. Paras tapa késitella
kaytosta poistettua korkeapainelaminaattia on
kayttaa sita lampdenergian tuotannossa,
laminaatin energiateho on 18-20 MJ/kg.

Korkeapainelaminaatin runkokerroksissa kéytetéan
fenoliformaldehydihartsia ja pintakerroksessa
melamiiniformaldehydihartsia. Hartsit reagoivat
pysyvasti toistensa kanssa muodostaen ristisi-
doksisista kemiallisista sidoksista koostuvan
vakaan, ei-reaktiivisen materiaalin, jonka ominai-
suudet ovat taysin erilaiset kuin materiaaliin
sisaltyvien komponenttien. Laminaatti ei sisélla
asbestia, kadmiumia, polykloorattuja bifenyyleja,
kloorifluorihiiliyhdisteita (CFC), bromia,
klooriyhdisteité tai raskasmetalleja.

Kuviopinnat kestavat kaikkia kotitalouksissa
yleisesti kaytettavia puhdistusaineita ja liuotteita
eivatka ne eritd normaalikaytdssa mitdan kaasuja

tai muita aineita. Ne ovat sen vuoksi hyvaksyttyja
kaytettavaksi elintarvikkeiden kanssa.

Formican korkeapainelaminaatit ovat vaikeasti
syttyvid ja niissd on liekinlevidmista hidastavia
ominaisuuksia. Formica-laminaatit erittavéat
muiden orgaanisten materiaalien tavoin
hiilimonoksidia (CO) ja hiilidioksidia (CO2)
poltto-olosuhteista riippuen ja niilla on samat
palamisominaisuudet kuin muilla puupohjaisilla
tuotteilla.



Voidaanko Formica-laminaateissa kayttaa
omia kuvioita?

Kylla. Formica Impress -menetelmalla voidaan
valmistaa raataloityja ja persoonallisia korkeapai-
nelaminaatteja. Formica Impress -laminaatteja
voidaan kayttdd monissa erilaisissa kayttokoh-
teissa, seka vaaka- etté pystypinnoissa.

Noudattavatko yksivariset laminaatit NCS-
varijarjestelmén luokituksia?

Kylla, iimoitettu NCS-arvo viittaa lahimpaan
standardivériin NCS-vérikartassa.

Voidaanko Formica-laminaateista valmistaa
yrityslogoja?

Kylla. Formica-korkeapainelaminaateista voidaan
valmistaa yrityslogoja ja kuvia Formica Impress -
menetelmalld. Yrityslogoja ja muita merkkeja
voidaan myos kaivertaa tai jyrsia ColorCore-,
Compact- laminaatteihin tai Formica Solid
Surfacing - levyhin.

Tekninen palvelu

Teknisen palvelun osastomme tarjoaa ennen kaikkea
neuvoja ja koulutusta ja auttaa asiakkaitamme I6ytamaan
sopivan laminaatin kuhunkin kayttétarkoitukseen.
Mahdollisuudet ovat lahes rajattomat, silla laminaateille
kehitellaén jatkuvasti uusia kdyttdalueita.

Teknisen palvelun osastomme johtaa taté kehitysta.
Osasto vastaa asiakkaidemme kysymyksiin ja pyrkii
innovatiivisella tavalla tayttamaan asiakkaidemme
pintamateriaaleja koskevat toiveet.

Kysymyksia & Vastauksia

K Hankkimani laminaattindyte eroaa jonkin

\'

verran esitteen kuvista. Mista se johtuu?

Esitteiden kuviot ja varit noudattavat alkuperaisia
niin hyvin kuin se on painoteknisesti mahdollista,
mutta painetut esitteet eivat voi koskaan toistaa
oikean laminaatin ominaisuuksia aivan tarkasti.

Esitteet ovat kaytannollisia yleiskatsauksia sopivia
tuotteita etsittédessd, mutta Formica suosittelee
aina naytteiden tilaamista ennen laminaatin
maarittelya.

Tekninen palvelumme tarjoaa mm. seuraavia palveluja:

Tekninen neuvonta ¢ Laminaatin kaytto6n

Prototyyppien kehittely liittyva neuvonta

Uusien ja nykyisten ¢ Ongelmien ratkaisu

tuotteiden kehittely ¢ Tehdasesittelyt

Sovellusten kehittdminen ¢ Projektien koordinointi

1 h B "
Koulutus ja yhteistyo

Annamme mielellamme lisétietoja:
03-580 001 tai s-posti: info@formicaiki.fi
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Kysymyksia & Vastauksia

Lampodmuovaus (Post-forming)

K Mita on lamp&muovaus?

V Lampdmuovauksella tarkoitetaan laminaatin
taivutusprosessia, jossa laminaattia lammitetdan
taivutettavasta kohdasta.

K Voidaanko kaikkia Formica-laminaatteja
lampdémuovata?

V Ei. Formicalla on kuitenkin suuri valikoima
lampdmuovattavia laminaatteja (HGP).

K Miké on lampémuovauksen pienin taivutussade?

V  Suosittelernme sisé- ja ulkoséteeksi vahintaén 10 mm
(nyrkkisdantod = 10 kertaa laminaatin paksuus).

K Voidaanko laminaattilevyé taivuttaa mihin
suuntaan tahansa?

V Kyl

ColorCore®

ColorCore on nayttava ja jannittava lapivarjatty pinta-
materiaali, joka on ominaisuuksiltaan muiden Formica-
laminaattien veroinen. Yhtenaisen varin vuoksi
laminaatin reunaan ei muodostu tummaa raitaa.
ColorCore-laminaateista voidaan valmistaa kaiverta-
malla ja hiekkapuhaltamalla erilaisia koristeellisia
pintamateriaaleja. Lapivarjatty materiaali on liséksi
erittéin kestavaa eivatkd naarmut ja pintaviat nay
siind kovinkaan helposti.

K Missi ColorCorea voidaan kayttaa?

V ColorCorea kaytetéén erityisesti kovaa kulutuksen
kestoa vaativissa kayttdkohteissa.

Compact

Formica Compact on monista runkopaperikerroksista
koostuva korkeapainelaminaatti, jonka paksuus voi
olla jopa 20 mm. Molemmilta puolilta kuvioitua lami-
naattia voidaan kayttaa esim. véliseinissa, pukukaa-
peissa, seindpaneeleissa tai laboratorioiden sisustus-
materiaalina. Se soveltuu erinomaisesti iskuille ja
kolhuille alttiisiin kosteisiin ymparistoihin.

K Pitaakoé materiaali reunustaa?

V Ei. Reunat voidaan leikata kohtisuoriksi tai ne
voidaan jyrsia haluttuun muotoon ja hioa.

K Onko materiaali paloluokiteltua?

V  Kylla. CGF-laadulla on paloluokitus
Pintakerros luokka 1.

K Missa Compact-laminaatteja voidaan kéyttaa?

V Kaikissa sovelluksissa, joiden pitaa olla iskun-,
kosteuden- ja vedenkestavid, esim. valiseinissa,
pukukaapeissa, laboratorioissa, seindpaneeleissa,
vélitilalaminaattina, poytalevyini jne.

Voidaanko materiaalia taivuttaa
kolmessa eri suunnassa
yhta aikaa?

Ei.

Mika taivutussade on

paras levyjen reunoissa
ja pylvaiden verhouk-

\ﬁ|_\

sissa?

Séteen tulee olla 3 mm
runkomateriaalin paksuutta

pienempi. Pylvaiden ver-

houksessa kaytettavat

AN,

lampodmuovattavat kulmat
on muotoiltava suositusten

(T

mukaan.

Mitka runkomateriaalit sopivat ColorCorelle?
ColorCorea voidaan kayttaa kaikkien Formica-

laminaateille soveltuvien runkomateriaalien kanssa.

Voidaanko ColorCorea muotoilla?

Ei. Siita ei ole saatavana lamp&muovattavia laatuja.

Miten Compact-laminaatit sahataan ja asen-
netaan?

Materiaalia voidaan sahata, muotoailla ja jyrsia
tavallisilla kovametalliteraisilla tyokaluilla sek&
porata tai kierteittda ruuveilla tai pulteilla tehtavaa
asennusta varten.

Mita runkomateriaaleja Compact-laminaattien
kanssa tulee kayttaa?

Ei mitéan, jos paksuus on yli 6 mm.

Voidaanko Compact-laminaatteja kayttaa
laboratorioiden ty6tasoissa?

Kylla. Materiaali kestaa erinomaisesti kemikaaleja
(ks. sivu 96).



Solid Surfacing

Formica Solid Surfacing on polyesterista ja akryylista
valmistettu materiaali, johon on lisétty pienia maaria
varipigmenttia. Siitd voidaan muotoilla, leikata ja
tydstaa mitd mielikuvituksellisimpia pintoja. Formica
Solid Surfacingin homogeenisten ominaisuuksien
ansiosta materiaalipintojen saumat jaavat lahes
nakymattomiin.

Kemikaaleja kestava ja erittéin hygieeninen materiaali
soveltuu erinomaisesti sairaaloihin, kouluihin,
ravintoloihin, kylpyhuoneisiin ja laboratorioihin yms.
julkisiin tiloihin.

Levyjen paksuudet ovat 12 ja 6 mm ja valikoimassa
on myos pesu- ja tiskialtaita.

K Miten Formica Solid Surfacing -levyja
tyostetaan?

V  Annamme tyostdon tarvittavaa informaatiota ja
koulutusta asiakkaillemme.
Lis&tietoja saa tarvittaessa teknisen palvelun
osastoltamme.

K Onko Formican valikoimassa Formica Solid
Surfacing -materiaalista valmistettuja pesu- ja
tiskialtaita?

V Kyllg, erilaisia mallgja.

Formica Exterior”

Formica Exterior -laminaatit kestavat hyvin saavaihteluja,
UV-séteilya ja naarmuuntumista, mika tekee niista
kestavid ja helposti kasiteltavid. Erittain helppohoitoisista
Formica Exterior -laminaateista on my&s helppo
poistaa téherryksia.

Kaikkien vérien ja kuvioiden s&énkestavyys on testattu
perusteellisesti sddkaapissa. Samaan julkisivuun yhté
aikaa asennettujen Formica Exterior -levyjen varien
yhtendisyys taataan kymmenen vuotta toimituspaivasta
laskien. Formica Exterior on lahonkestavaa eivatka
homeet, levat tai mustat pilkut paase juurikaan
kiinnittymaan sen pintaan.

Myods Formica Exteriorin palo-ominaisuudet on
testattu ja luokiteltu huolellisesti. Valikoima siséltaa
kaksi laatua, EGS ja EGF, joista EGF on erityisen
paloturvallista.

Kysymyksia & Vastauksia

K Voidaanko Formica Solid Surfacing -levyja
muotoilla?

V Levyihin voidaan jyrsia pyoristyksia. Hyvaksytyt
valmistajat voivat lBmpdmuovata materiaalia
jonkin verran (lisatietoja on saatavissa Formican
teknisen palvelun osastolta).

K Onko Formica Solid Surfacing -materiaali
paloluokiteltua?

V  Kylla, 12 mm:n lewyilld on paloluokitus Pintakerros
luokka 1.

K Mista voin saada teknisia neuvoja?

V Teknisen palvelun osastomme,
puh. 03-580 001, antaa mielelladn neuvoja
ja tietoja.

Tuotteen kuvaus

Formica Exterior on paperista ja hartseista koostuva
homogeeninen laminaattilevy.

Runkomateriaali on imeytetty fenolihartseilla ja kuvioitu
pintapaperi melamiinihartseilla.

Runkopaperit ja imeytetty pintakerros puristetaan
yhteen kovalla paineella korkeassa lampdétilassa.
Exterior-laminaatit valmistetaan SFS-EN 438:6
-standardin mukaan.
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Kysymyksia & Vastauksia

DecoMetal®

Formica DecoMetal -laminaateissa laminaattirungon
paalléa on aito metallifolio. Tuloksena on kulutusta
erinomaisesti kestava ja ominaisuuksiltaan ensiluok-
kainen metallilaminaatti, joka on tavallisia metallilevyja
huomattavasti kevyempi. Joissakin DecoMetal-
laminaateissa on eri tavoin kuvioitu ja strukturoitu
pinta.

K
\"

Miten kestdvaa DecoMetal-laminaatti on?

Tuote on tarkoitettu pystypintoihin, joihin
kohdistuva kuormitus on melko vahainen.

Voidaanko DecoMetal-laminaattia muotoilla?

Kylla, joitakin DecoMetal-laminaatteja voidaan
ldmpomuovata. Muovauslampdétila on 120-130 °C
ja pienin taivutussade 12 mm (lisétietoja saa
teknisen palvelun osastoltamme tai asiakaspalve-
lustamme).

Voidaanko DecoMetal-laminaattia kayttaa
ulkotiloissa?

Ei.

K Mita runkomateriaaleja ja liimoja DecoMetal-

\'

laminaattien kanssa tulee kayttaa?

DecoMetal-laminaatit (varsinkin kiiltavat) edellyttavat
korkealuokkaista runkomateriaalia, jossa ei ole
epatasaisuuksia tai pintavikoja.

Liimauksessa voidaan kayttaa lahes kaikkia limoja,
lukuun ottamatta ureapohjaisia (UF- ja MUF-
tyyppisid) limoja.

Pintavikojen valttdmiseksi lima pitéa levittaa
tasaisesti eikd pinnalla saa olla epapuhtauksia.
Vain vahéan kutistuvat limat (esim. PVA -limat)
soveltuvat parhaiten kiiltavien pintojen limaukseen,
koska ne estévat tehokkaasti runkomateriaalissa
esiintyvien epétasaisuuksien siirtymisté pinta-
materiaaliin. Pinnoista ei ole mahdollista tehda taysin
peilikirkkaita ja tasaisia, mutta optisia vaaristymia
voidaan ehkaista tehokkaasti asianmukaisilla
valmistusmenetelmilla.




Tavallisia kysymyksia

K

\'

Miten Formican Woods- ja Veneer-mallistot
eroavat toisistaan?

Woods-laminaateissa kaytetaan korkealuokkaista
painettua kuviopaperia ja Veneer-laminaateissa
aitoa puuviilua.

Miten kestéavia ovat kiiltavat laminaattipinnat?

Kiiltdvissa laminaateissa on yhta kova pinta kuin
muissa laminaateissa, mutta naarmut ja virheet
nakyvat niissa selvemmin.

Misté voin tilata tuotenaytteita?

Formican tuotteista naytteita voit tilata
asiakaspalvelumme numerosta 03-580 001.

Mista voin saada lisaa teknisié tietoja?

Soittamalla Formican tekniseen palveluun, puh.
03-580 001, tai lahimmaélle jalleenmyyjélle.

Mitka varit kestavat parhaiten kovalle
kulutukselle alttiissa vaakapinnoissa?

Pienikuvioiset vaaleat vérit, esim. Patterns-malliston
laminaatit, sopivat téhan tarkoitukseen parhaiten.

Voidaanko Formican tuotteita kayttaa
markétiloissa?

Formica Compact on homogeeninen vahintaan
6 mm:n paksuinen laminaatti, jossa ei tarvita
runkomateriaalia ja joka soveltuu sen vuoksi hyvin
kosteisiin ja markiin ymparistéihin. Myds Formica
Solid Surfacing -soveltuu hyvin mérkatilojen
vaaka- tai pystypintoihin. Kaikkia asianmukaiselle
runkomateriaalille sopivalla limalla limattuja
Formican korkeapainelaminaatteja voidaan
kayttéd markatiloissa.

Voidaanko Formican korkeapainelaminaatteja
kayttdd merenkulkualan sovelluksissa?

Kylla. Formican palamattomalle alustalle limatut
HGS- ja HGP-laminaatit tayttavat IMO-paatoksissa
AB53 (16) ja MSC 61 (67) imoitetut liekinlevidmis-,
lammdnkestavyys-, savunmuodostus-

ja myrkyttémyysvaatimukset.

Kysymyksia & Vastauksia

Voidaanko laminaatteihin painaa omia kuvia ja
kuvioita?

Kyll&, Formica Impress -menetelmallé laminaatteihin
on helppo painaa asiakkaiden itse suunnittelemia
kuvioita. Talla menetelmalla valmistettu korkeapai-
nelaminaatti on erittéin helppohoitoista ja sailyttaa
tyylikkyytensd monien vuosien ajan.

Mitka pintastruktuurit sopivat parhaiten
pystypintoihin?

Formican korkeapainelaminaatteihin on saatavana
useita erilaisia pintastruktuureita. Joitakin on monissa
eri mallistoissa, kun taas joitakin on kaytetty vain
tietyiss& mallistoissa ja kuvioissa. Pintastruktuuri
vaikuttaa seka laminaatin ominaisuuksiin etta sen
ulkondkdon. Strukturoidut pinnat ja vaaleat varit
kestavat yleensa paremmin naarmuuntumista ja
mekaanista kulutusta kuin sileét pinnat ja tummat
varit. Kiiltavapintaisia, tumman yksivarisia lamin-
aatteja ei pida sen vuoksi kayttad kovalle kulutukselle
alttiissa tydtasoissa. Kevyesti strukturoidut
yksivariset pinnat on lisdksi helpompi puhdistaa
kuin voimakkaasti strukturoidut pinnat.

Ovatko Formican korkeapainelaminaatit
lammonkestavia?

Formica-laminaatit kestavat noin 180 °C:n lammon
lyhyen aikaa iiman pintavarin muutoksia (pinta voi
kuitenkin joissakin tapauksissa himmeté hieman).
Pitkéaikaista kuumentamista on kuitenkin syyta
valttaa. Esimerkiksi rasvaa siséltavan kattilan
pohjan lampétila voi olla jopa yli 250 °C. Kuumia
kattiloita ja muita esineita ei tule sen vuoksi
asettaa suoraan laminaatista valmistetulle
ty6tasolle.
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Kysymyksia & Vastauksia

Runkomateriaalit

K
\"

Miksi laminaattilevy taipuu?

Laminaattilevy voi taipua, jos sen etupuolen ja
taustan kosteuspitoisuudet eroavat toisistaan.
Sen vuoksi on tarkeaa valita oikea taustalaminaatti
ja noudattaa materiaalin ilmastoinnista annettuja
ohjeita.

Mitk& normit maarittavat laminaattilevyjen
tasaisuuden?

Laminaatti saa taipua 1 mm 600 mm:n matkalla.

Tarvitaanko eri kayttdkohteissa erilaisia
runkomateriaaleja?

Kylla, runkomateriaalilla on ratkaiseva merkitys
lopputulokselle.

Voidaanko runkomateriaalina kayttaa
limalevya?

Liimalevya ei suositella runkomateriaaliksi, koska
se voi kutistua ja tehda laminaatin pinnasta
epatasaisen.

Mita runkomateriaaleja te suosittelette?
Lastulevyt, MDF-levyt ja vaneri sopivat erinomai-
sesti laminaattien runkomateriaaliksi, jos ne ovat
tarpeeksi paksuja.

Onko vastalaminaattia pakko kayttada?

Kylla, Formican valikoimassa on useita erilaisia
laminaattilevyja tukevoittavia vastalaminaatteja
(ks. sivu 98).

Mita runkomateriaaleja ja liimoja DecoMetal-
laminaattien kanssa tulee kayttaa?
DecoMetal-laminaattien erikoisrakenteen vuoksi
niiden runkomateriaalina tulee kayttaa vain

laadukkaita, tasaisia ja virheettomia materiaaleja
(koskee erityisesti Kiiltavia pintoja).

Liimauksessa voidaan kayttda monenlaisia limoja,
lukuun ottamatta ureapohjaisia (UF- ja MUF-
tyyppisid) limoja. Pintavikojen valttdmiseksi lima
pitda levittda pinnalle tasaisesti eik& pinnalla saa
olla epéapuhtauksia. Vain vahan kutistuvat limat
(esim. PVA -limat) soveltuvat parhaiten Kiiltavien
pintojen limaukseen, koska ne estavat tehokkaasti
runkomateriaalissa esiintyvien epéatasaisuuksien
siirtymista pintamateriaaliin. Pinnoista ei ole
mahdollista tehda taysin peilikirkkaita ja tasaisia,
mutta optisia vaaristymia voidaan ehkaista
tehokkaasti asianmukaisilla valmistusmenetelmilla.

Mita runkomateriaaleja ja liimoja Formica®
Veneer -laminaattien kanssa tulee kayttaa?

Suosittelemme MDF-levyjen, lastulevyjen ja vane-
rin kayttoa. Kipsilevyja, kalsiumsilikaattilevyja,
puulamellilevyjé ja massiivipuuta ei tule kayttaa.
Ala limaa Formica Veneer -laminaattia suoraan
rapatulle seindlle. Runkomateriaalin on oltava laa-
dukasta ja tasaista. Pintavikojen ehkaisemiseksi
on ryhdyttéva asianmukaisiin varotoimiin. Liima on
esimerkiksi levitettava tasaisesti ja puristusalue on
pidettava siistind ja pdlyttdmana.

Formica® Veneer -laminaatit limataan runkomate-
riaalin paineessa kovalla tai puolikovalla limalla,
esim. UF- tai PVA-limalla.

Kontaktilimaa (varsinkaan paineistettuun pak-
kaukseen pakattua) ei tule kayttaa eika sité aina-
kaan saa levittéda kasin. Poista kaikki limanjaan-
teet kostealla linalla ennen kuin lima ehtii kuivua.
Ald kéyta liuotteita.

Levyjen reunat/levyihin tehtavat aukot

K

\'

Mita materiaaleja ja vaihtoehtoja on reunojen
pinnoitukseen?

Laminaattilistoja, pyoristettyja reunoja, puulistoja
ja erityyppisia muovilistoja.

K Miten voidaan estéé halkeamien syntyminen

aukkoja sahattaessa?

V Pyéristamallé aukkojen sisékulmat, kéayttamalla

kovaa liimaa ja ilmastoimalla laminaatti ennen
kayttda (ks. sivu 98).



Hoito/kemikaalienkestavyys

K

\'

Miten Formican korkeapainelaminaatit puh-
distetaan?

Vedella ja miedolla puhdistusaineella.

Miten Formican Solid Surfacing -levyt
puhdistetaan?

Levyt puhdistetaan tavallisista tahroista kostealla
linalla ja tavallisella yleispuhdistusaineella,
puhdistustahnalla tai kovien pintojen
puhdistukseen tarkoitetulla aineella.

Varjaantyvatké Formica-laminaatit helposti?
Ei, jos ne puhdistetaan ja hoidetaan oikein.

Taloudellisuus

K
\"

Miten levyn koko valitaan?

Optimoimalla (laskemalla), miten levykoon voi
hyddyntda mahdollisimman tehokkaasti.

Standardit

K Mitka standardit koskevat Formican korkea-

\'

painelaminaatteja?

Formican korkeapainelaminaatit tayttavat
standardien SFS-EN 438 ja ISO 4586 vaatimukset.
Naissa standardeissa maaritelladn eri laminaatti-
laatujen ominaisuudet laminaattien kayttotarkoi-
tukseen nahden. Vaakapintoihin tarkoitetuilta
laminaateilta vaaditaan esimerkiksi parempaa
kulutuksenkestavyytta kuin pystypintoihin
tarkoitetuilta laminaateilta.
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Kysymyksia & Vastauksia

Onko voimakkaasti strukturoituja pintoja vai-
keampi puhdistaa?

Kylla, joissakin sovelluksissa voimakas pintastruk-
tuuri voi vaikeuttaa puhdistusta. Voimakkaasti
strukturoidut pinnat eivat kuitenkaan naarmuunnu
yht& herkasti.

Miten Formican korkeapainelaminaatit reagoivat
kemikaaleihin?

Formican korkeapainelaminaatteja on kaytetty
useiden vuosien ajan hyvalla tuloksella lagke- ja
teollisuusyritysten laboratorioissa. Ne kestavat hyvin
tavallisten aineiden, kuten teen, kahvin, maidon,
sitruunahapon, asetonin, alkoholin, hedelmame-
hujen seké puhdistus- ja variaineiden varjaavaa
vaikutusta. Jotkut laboratorioissa kaytetyt variai-
neet voivat kuitenkin aiheuttaa laminaattipinnassa
pysyvia varimuutoksia. Katso luettelo sivulla 96.

Kumpi seuraavista standardeista takaa
korkeamman laadun: eurooppalainen
standardi SFS-EN 438 vai kansainvalinen
standardi ISO 45867

Standardien SFS-EN 438 ja ISO 4586 ominaisuus-
ja laatuvaatimukset vastaavat toisiaan.
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Pintavaihtoehtoja

Pintastruktuurit
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ABR BRUSHED APD POWDERED ~ APN PUNCHED
Harjattu metallimainen pinta Metallimainen mattapinta Kuviomartioitu metallimainen pinta

AQL QUILTED GLS GLOSS
Ruutukuvioiseksi martioitu metalimainen pinta  Siled korkeakiiltoinen pinta

[ -E5h L : :

MGN MIDGRAIN MIC MICRODOT NAT NATURELLI

Puustruktuuri Graafinen pilkullinen pintastruktuuri Hieman kiiltdva sametinpehmeé puupinta
Mittasuhde 2,5:1
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NDF MATT PUR POLYURETHAINE QRY QUARRY
Himmea pintastruktuuri Polyuretaanilla kasitelty Veneer Martioitu pinta

SMT SOFTMATT UN  UNIVERSAL WAX WAX
Sile& silkinhimmea pinta Heikosti martioitu pinta Vahattu Veneer

MicroDot: MicroDot-laminaateissa on tihedn ruutukuvion muodostavia hillittyja pilkkuja.
Satiinimaisesta pintakasittelystad on saatavana seka kirkkaita muotivarejé ettd neutraalimpia
savyja.

Naturelle: Naturelle-laminaateissa on aidon puun tuntua. Himmea, pehmeantuntuinen
pinta nayttaa hyvin luonnolliselta. Juuri tama tekee Naturelle-laminaateista ainutlaatuisia.

Gloss: Sopii erinomaisesti sovelluksiin, joissa pintaan halutaan hyvin pehmea ja heijastava
vaikutelma. Gloss-laminaatit ndyttavat hillityn tyylikkailta. Suositellaan etupadssa sisatilojen
pystypintoihin, mutta sopivat myos kevyelle kulutukselle alttiisiin vaakapintoihin. -

HUOM! Pinnan kuluminen ja naarmuuntuminen nakyy korkeakiiltoisissa ja sileissa
pinnoissa kuvioituja pintoja nopeammin (varsinkin jos ne ovat sévyltdan tummia).
Niité ei sen vuoksi suositella kovalle kulutukselle alttiisiin tyétasoihin.

Ota kuvion pintastruktuuri aina huomioon laminaattia méaariteltdessa.

VEL VELOUR
Heikosti martioitu pinta

Mittasuhde 2,5:1
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